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1 - IDENTIFICACAO

Nome do produto (nome  Laminado Decorativo de Alta Presséo
comercial): ,

Principais usos Revestimento de superficie.
recomendados para

substancia ou mistura:

Nome da empresa: ~ FORMILINE INDUSTRIA DE LAMINADOS LTDA. .
Endereco: Estrada Portao do Honda, 120, Rio Abaixo, CEP: 08694-080, Suzano - SP - Brdbll
Telefone para contato: 4741-6200

Telefone para 4741-6200

emergencias:

Fax: v 4741-6301

E-mail: sac@formica.com.br

2 - IDENTIFICACAO DE PERIGOS

Classificacao de perigo do  Nao classificado como perigoso no sistema de classificacdo utilizado.
produto quimico:
Sistema de classificagao Norma ABNT-NBR 14725-2:2009 - versao corrigida 2:2010.

utilizado: Sistema Globalmente Harmonizado para a Classificagio e Rotulagem de Produtos
Quimicos, ONU.

Outros perigos que ndo O produto nfio possui outros perigos.

resultam em uma ‘

classificagéo:

Elementos aproprlados da rotulagem

Recomendagbes de - Lave as maos ap6s o manuseio do produto.

precaugao: Durante o manuseio do produto néo beba, coma ou fume.

Recomenda-se a utilizagdo de EPI's adequados durante o manuseio do produto. o
Obtenha informagoes sobre o produto antes do manuseio.

Armazene o produto em local adequado.

Em caso de emergéncia proceder conforme indicagoes da FISPQ

3 - COMPOSICAO E INFORMACOES SOBRE OS INGREDIENTES

MISTURA - Laminado Decorativo de Alta Pressdo - .
Ingredientes ou impurezas ~ Celulose (CAS 9004-34-6): 20-75%; Resina Melaminica (CAS 9003-08-1): 1-10%; Resina
que contribuem para o Fendlica (CAS 9003-35-4): 15-30%.

perigo:

4 - MEDIDAS DE PRIMEIROS-SOCORROS

Inalagao: ~ Remova a pessoa exposta para local ventilado. P6 durante a usinagem.
Contato com a pele: Lave a pele exposta com quantidade suficiente de dgua para remogao do material.
Contato com os olhos: Enxégue cuidadosamente com dgua durante varios minutos. No caso de uso de lentes de

~ contato, remova-as, se for fécil. Caso ocorra xrrltax;ao ocular consulte um medlco Leve 5
esta FISPQ. =
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Ingestao:

Sintomas e efeitos mais
importantes, agudos e
tardios:

Notas para o rnedlco:

Nao induza o vomito. Lave a boca da pessoa exposta com dgua. Caso sinta indisposicao,
contate um CENTRO DE INFORMACAO TOXICOLOGICA ou um médico. Leve esta
FISPQ.

Nao sao esperados sintomas e efeitos apds exposicao ao produto.

Se necessdrio, fornega tratamento sintomatico.

5 - MEDIDAS DE COMBATE A INCENDIO

Meios de extingao:

Perigos especificos da
mistura ou substancia:

Medidas de protecdo da
equipe de combate a
incéndio:

~ Apropriados: Compativel com espuma, neblina d’agua, pé quimico e diéxido de carbono ’

(COs2).

Nao recomendados: Jatos de agua de forma direta.

A combustao do produto quimico ou de sna embalagem pode formar gases irritantes e
téxicos como mondxido e didxido de carbono.

Os vapores podem ser mais densos que o ar ¢ tendem a se acumular em dareas baixas ou
confinadas, como bueiros e poroes.

Utilizar equipamento de protecdo respiratéria do tipo auténomo (SCBA) com pressao
positiva e vestudrio protetor completo. , -

6 - MEDIDAS DE CONTROLE PARA DERRAMAMENTO OU VAZAMENTO

Precaugoes pessoais
Para o pessoal que nao
faz parte dos servigos
de emergéncia:

Para o pessoal de
servigo de emergéncia:
Precaugbes ao meio
ambiente:

Método e materiais para
a contengao e limpeza:

Diferengas na agao de
grandes e pequenos
vazamentos:

Caso necessario, utilize equipamento de protecao individual conforme descrito na segao 8.

Isole o vazamento de fontes de ignicdo preventivamente. Luvas de prote¢do a.dequa.das
Sapatos fechados e vestimenta de protecao adequada. Oculos de protecdo.
Evite que o produto derramado atinja cursos d’agua e rede de esgotos. S

Colete o produto com uma p4 limpa ou outro instrumento que nio disperse o produto. Co-
loque o material em recipientes apropriados e remova-os para local seguro. Para destinagao

final, proceder conforme a Secao 13 desta FISPQ.

Nio hé distincao entre as agoes de grandes e pequenos vazamentos para este produto.

7 - MANUSEIO E ARMAZENAMENTO

Medidas técnicas apropriadas para o manuseio

Precaugoes para
manuseio seguro:

Medi&asEde"~1i,ig¥_i:éhe;§;

Manuseie em uma area ventilada ou com sistema geral de ventilagao / exaustio local Ev1te
formacéo de poeiras. Caso necessdrio, utilize equipamento de protegao individual conforme
descrito na segao 8.

Lave as maos e o rosto curda.dosamente ap6s 0 manuseio e antes de comer, .beber‘ fixma:r

_ouir ao ‘banheiro.
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Condicoes de armazenamento seguro, incluindo qualquer incompatibilidade

Prevencao de incéndio e
explosao:
Condigoes adequadas:

Materiais adequados para
embalagem:

Materiais inadequados
para embalagem:

Nao ¢ esperado que o produto apresente perigo de incéndio ou explosio.

Armazene em local bem ventilado e longe da luz solar. Manter armazenado em tempera-
tura ambiente que nao exceda 35°C.

Nao ¢é necessaria adicao de estabilizantes ¢ antioxidantes para garantir a durabilidade do
produto.

Semelhante & embalagem original.

Nao sao conhecidos materiais inadequados para este produto.

8 - CONTROLE DE EXPOSICAO E PROTECAO INDIVIDUAL

Parametros de controle
Limites de exposigao
ocupacional:

Indicadores biolégicos:
Outros limites e valores:
Medidas de controle de
engenharia:

Nao estabelecidos.

Nao estabelecidos.
Nao estabelecidos.
Promova ventilagio mecanica e sistema de exaustdo direta para o meio exterlotr Estasf
medidas auxiliam na reducio da exposi¢io ao produto. '

Medidas de protecao pessoal

Protecao dos olhos/face:
Protecao da pele ¢ do
COTpo:

Protecéao respiratéria:

Perigos térmicos:

Oculos de protecio.
Sapatos fechados ¢ vestimenta de prote¢ao adequada. Luvas de protecao adcquadas

Uma, avaliacdo de risco deve ser realizada para adequada defini¢do da prote¢do respiratéria
tendo em vista as condicoes de uso do produto. Siga orientagfo do Programa de Prevengao .
Respiratéria (PPR), Fundacentro. .

Nao apresenta perigos térmicos.

9 - PROPRIEDADES FISICAS E QUIMICAS

Aspecto (estado fisico,
forma e cor):

Odor e limite de odor
pHo

Ponto de fusa,o/ ponto de
congelamento:

Ponto de ebuligio inicial
e faixa de temperatura de
ebuli¢do: .

Ponto de fulgor:

Taxa de evaporacao:
Inflamabilidade (sélido;
gds):

Sélido

Nao disponivel.

 Nao disponivel

Néo disponivel.

Nézo disponivel.

Nio disponivel.
Nao disponivel. ‘
Nao inflamavel
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Limite mfenor/supenor ~ Néo disponivel.

de inflamabilidade ou . :

exploslmdade. - .

Pressao de vapor: Nao disponivel

Densidade de vapor: ~ Nio disponivel

Densidade relativa: Nao disponivel

Solubilidade(s): =~ Insoldvel em dgua.

Coeficiente de particao - Nao disponivel.
n-octanol/agua:

Tempera.tura. de . ~ Napo disponivel.

autoignigho: . .

Temperatura de Nao disponivel.

decomposicao:

Viscosidade: ~ Nao disponivel.

Outras informacoes: Nao aplicavel.

10 - ESTABILIDADE E REATIVIDADE

Estabilidade e . Produto estdvel em condlqoes normais de temperatura e pressao.
reatividade: P ~
Possibilidade de reagoes Nao s30 conhecidas reagoes perlgosas com relacao ao produto.
perigosas:

Condicoes a serem .~ Temperaturas elevadas.

evitadas: . " ' .

Materiais 1ncompdt1ve15 Nao sao conhec1dos md,tel‘ldlb 1ncompat1velb

Produtos pemgosos da Can CO3 '

decomposicao: -

11 - INFORMACOES TOXICOLOGICAS

Toxicidade aguda:  Nao é esperado que 0 produto apresente toxicidade aguda.
Corrosao/irritagao a pele Nao ¢ esperado que o produto provoque irritacéo da pele.
Lesoes oculares Néo é esperado que o produto provoque irritacao ocular.

graves/irritagdo ocular: ,
Sensibilizacio respiratéria N&o é esperado que o produto provoque sensibilizagao respiratéria ou a pele.
ou a pele:

Mutagenicidade em “Néo € e’éperado que 0' produto apreSente‘fmutagenicidade* em células germinativas.
células germinativas: .
Carcinogenicidade: Nao é espcrado que o produto aprcsente carcmogcmmdade

Toxicidade & reproducdio:  N#o é esperado que o produto apresente toxicidade & reprodugdo. o
Toxicidade para " Nao é esperado que o produto apresente toxicidade ao érgao-alvo espccmco por cxp031gao
érgaos-alvo especificos - Unica.

exposicao unica:

Toxicidade para ~ Nio é esperado que 0 produto apresente toxmldade ao érgao—alvo especxﬁco por "xposxgao
érgaos-alvo espeaﬁcos - repetxda . . ‘ ‘ -

exposicio repetida:
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Perigo por aspiragao: Nao é esperado que o produto apresente perigo por aspiracao.

12 - INFORMACOES ECOLOGICAS

Efeitos ambientais, comportamento e impactos do produto

Ecotoxicidade: Nao é esperado que o produto apresente ecotoxicidade.
Persisténcia e Em fun¢fo da auséncia de dados, espera-se que o produto apresente perszstencxa e na‘oi"
degradabilidade: seja rapidamente degradado.

Potencial bioacumulativo: Nao é esperado potencial bioacumulativo em organismos aquaticos.
Mobilidade no solo: N2zo determinada.

Outros efeitos adversos: Nao sao conhecidos outros efeitos ambientais para este produto.

13 - CONSIDERACOES SOBRE DESTINACAO FINAL

Meétodos recomendados para destinagao final .
Produto: O tratamento e a disposigao devem ser avaliados especificamente para cada produto. De-

vem ser consultadas legislagoes federais, estaduais e municipais, dentre estas: Lei n°12.305,
de 02 de agosto de 2010 (Politica Nacional de Residuos Sélidos).

Restos de produtos: Manter restos do produto em suas embalagens originais e devidamente fechadas O des- A
' - - carte deve ser realizado conforme o estabelecido para o produto. o
Embalagem usada: Nao reutilize embalagens vazias. Estas podem conter restos do produto e dcvcm ser
mantidas fechadas e encaminhadas para descarte apropriado conforme estabelecido para
o produto.

14 - INFORMACOES SOBRE TRANSPORTE

Regulamentacoes nacionais e internacionais

Terrestre: Resolugao n° 420 de 12 de Fevereiro de 2004 da Agéncia Nacional de Transportes Terrestres
(ANTT), Aprova as Instrugoes Complementares ao Regulamento do Transporte Terrestre
de Produtos Perigosos e suas modificagoes.

Hidroviario: , DPC - Diretoria de Portos e Costas (Transporte em dguas brasileiras)

' Normas de Autoridade Maritima (NORMAM)
NORMAM 01/DPC: Embarcagées Empregadas na Navegacao em Mar Aberto
NORMAM 02/DPC: Embarcacoes Empregadas na Navegacao Interior '
IMO - “International Maritime Organization” (Organizacdo Maritima Intemacmnal)
. International Maritime Dangerous Goods Code (IMDG Code). ' .

Aéreo: ANAC - Agéncia Nacional de Aviac¢ao Civil - Resolu¢ao n°129 de 8 de dezembro de 2009
RBAC N°175 - (REGULAMENTO BRASILEIRO DA AVIACAO CIVIL) - TRANS-
PORTE DE ARTIGOS PERIGOSOS EM AERONAVES CIVIS.
IS N° 175-001 - INSTRUGAO SUPLEMENTAR - IS
ICAO - “International Civil Aviation Organization” (Organizagio da Aviacdo Civil Inter-
nacional) - Doc 9284-NA /905
IATA - “International Air Transport Association” (Associagdo Internacional de Trans-
porte Aéreo)
Dangerous Goods Regulation (DGR). ‘

Nimero ONU:  Nao classificado como perigoso para o transporte nos diferentes modais.
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15 - INFORMACOES SOBRE REGULAMENTACOES

Regulamentagées =~ Decreto Federal n® 2.657, de 3 de julho de 1998; : o -

especxﬁcas para o produto Norma ABNT-NBR 14725:2014;
quimico: Portaria n° 229, de 24 de maio de 2011 - Altera a Norma Regulamentadom n° 26.

16 - OUTRAS INFORMACOES

Informagoes importantes, mas nao especificamente descritas as segoes anteriores:

Esta FISPQ foi elaborada com base nos atuais conhecimentos sobre o manuseio apropriado do produto e sob as
condi¢oes normais de uso, de acordo com a aplicagao especificada na embalagem. Qualquer outra forma de utilizagao
do produto que envolva a sua combinagdo com outros materiais, além de formas de uso diversas daquelas indicadas,
sao de responsabilidade do usuério. Adverte-se que o manuseio de qualquer substancia quimica requer o
conhecimento prévio de seus perigos pelo usudrio. No local de trabalho cabe & empresa usudria do produto promover
o treinamento de seus colaboradores quanto aos possiveis riscos advindos da exposi¢ao ao produto quimico.

FISPQ elaborada em Junho de 2016.

Classificagéo de perigo do - Satde: 0 .
produto quumco ~ Inflamabilidade: 1
. Instabilidade: 0

Sistema de classificacao National Fire Protection Association: NFPA 704.
utilizado: o
Diagrama de Hommel:

Legendas e abreviaturas:

CAS - Chemical Abstracts Service
ONU - Organizacao das Nagoes Unidas
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PAGINA NUMERO: 0601

PR




PAGINA NUMERO: 0602

SOLUE sntllixoid snp ot mﬁgnn:ﬁm:m
S31E{00S3 SHIPENT S0 SIA5TIPUL BN BRBUlng el | <
IppEpLUBs LR TR LU0 SR0pRRUNG SeEs (LS Jins50e a0 %@m
epezieadss adinba SiuUn LoD BUDD BSiuis & ORJUBIEW DD
jepddzn pu Sy op 21|} ST DES S0 SPERI EU BREZIEIGT

-oannadwsos oéaid 2 spepyenb ap sonp
-gad 12100 coynnd BREDIEL O STUBULIBASRHISS SO0 pied BlUSND
(51 BN 113 B-BLEINISUE N S DESUBIN 2 (UBILT) R IDpETIEag Snas
apuc ‘ogheloy ap (0185 OU STUSILELSS BRETILE B0D g:ﬁ BUFBD
2ZrdT oROr sopELmaRd e S3I0DEPUN] 5085 8 n@x3 20 O} 'SON
-IAHTS 3 OIDHINOD KD esidils & sosed LADE B0 0UR DY

i
oL
[
8
L
9
s
y

opela aduwsa L
£0IPIA 3P BSNOT B 1340353 mau 0d

OUHQaIA 30 YSNO'T

mw_tau
R4

OSIAY oHavnod

SpISA OIUILLIE|RH OPRUILIET - SO | B0
aum_suzﬂmno QO> ouE.EmmmI ouw:_Em._ 4Jaml B_EE.._

oowElRly opeunueT ooaubel - Jam | S_EE

- ~ oongubey - JOW

0121 JUBD - OHUILLIB{RH} OPEUILIET - JOW | B0
OpeINUPEND COIUILUBIaR OPEUILIET - OIIIWINGY | AW | BxwI0S
. QOIUILLI|B)Y OPEURLET JOW | B0
oonwguood Jadns Ham | AN

OMWoU033 40w | AN

moucw»m .BE@:G oied osn ap wuoumvcﬁcoomm




Kl | B xxo

4

EOERIRE0URI BT I Y GINED
EEIHE B DI

TR ¥ RGN T

oD
m ST T-PUEEL WM LY QUL ¥ 3pRrin wo wiep SRS uwm
. TERICE DM
U ¢
- SONTRNE  DRAOOE  ROGD Dol B p—
») BOSITNBONG QN eor  soreh naeed IR TP VS
= 7
< ppeuEn s /20018
= SYERLRY] WD 5 HUALE 103 oupenh e 7 4 9
0 off DRSUENE BP0} WS SuRseR @ould | , “,
<C @ LT esed podng - 3 , :
PRI N O T O T, J. :
SN BAEPRI 11D EINRIoU N0 BINSEdEs | . i ; .
h CuBTIRNT W IS 2] YRS LU ST DAL T e Wu 4 L o

BISGIED
%, LB RSO SR AN i L g
CIALLBOEOE 0D ORERURSHGHER 3p
Ll § elEpEWl SR eigy  Sp edeyD

VDI | ODININYIZW OQYNIWYT
OONVUE OHAVND O SIOIVHNOIH

“pzadul| Bled soDlLUIND soINpold Jezin oeN x

SEUSUBULSD S3IODEDIELL JIRZIIIN O8N xv

solpenh eied ‘spep
-lienb e0q sp ‘sooyivedsa SBIOPEDIBW SIUSLUCE JBTIRN

‘eduwig 2 eicew vleury LN 3udusss rezgnn reduy eiag %.

‘osn O sode
oBo) solpenb SOp 2111053 B JENIS 'SRYDURLL JBAD BIEd ¢

SOJNVYYHE Sodavnd vuvd

02iLoU00]

4anW | AN ODNYHE odavno .

osn 3d S30IVANINODIY




"PAGINA NUMERO: 0604

rEyRIe 3 Sy NS
ophuxy wnc ogiaeIsug 3N S LRIy

PP IGA TIRIRT] LD S DAIIINR LS

AyusTER Eoud 9 Eeue wied padng

TN TN TS T R,

SR RAPRIY LR BNDIoW 10 st |

IEILSE £1 'SR LS 5T QIR Wi [ty

LU DIpRNG 50

L D€ o Wxao
...E.EL , ]
P S RGLE SR A
Qo*&gt‘ﬁ‘«’s Qﬂz 73
e :
FHRER Y BT
i s s sty Tyt W CF 3 W Z] W § WS S onaues § Bl
i k-
IR W LA i i 20w ofAdo BU RuUCdRn e .

TEDEIRGE & RyOng WA
sgdexy oo oghepesul 3y syusdiuory |

“(OPRIRA GLAUSLLAL ALID 5 ISR

LWiE  CpEND Op  DYNLOMG WpOE LS
BUED|SeE [Roupd @ nauen med apodns |

TR I IO B R R

nigd RESDEL LS EINMW Na snwedss
LA ¢] 'SAUE) SLNLD 57 ONINGNE WS [ied 4,

HYURY |G RN COURKY AN

raRd U DUSUGGRIR WD cjusLRsar |

JpRDisel e om| a0 {UaRaLsd) ol § .
P d o Cgjas S WA D SIEPRI 3P TagE S edeyD X

LR OPRUILAE A0S 40K Wa odused

T oue e
4an | An ODONVYHE oHavnNo

. cuwc?cmwmﬁ :mmﬁ 3
40W | YOINHO4 ODONYUE o«m«:a. 290




PAGINA NUMERO: 0605

s -

e
IEEFE RSN
FREP NI K VAW
gy
R ¢ RITATY YR

TR TR AR

1§ O Bl T o denaaeny i Sa . P TRCUALIS LIITBIE (L T OR BN ssiper D o ss s . 3
§!§§“ﬁ.§!ﬁt§ Ewhm““gz_ ﬁo.”w”“:ﬁm BIOTE-SIE% SR AMAFE BT BRI RIIT0 SR 2 Emﬁﬁmﬂ‘w&u%%méﬁm
R * 3 ¥ s - bl i 5 i ¥ | e Shet 20 ) "2 M m h .D
TAREIRICE BRE RS I0R BRI
FZCIAONC 0N 1005 LS0END opasy D osTyRIRd LUENUEUEN) COX0OS  ROOND IO wsngeiad 3 meng
BYUSSOVR] D8 L5 EesTh  emosah @ Byang e oy woo opdersug I DOEERIGRND CRLXOSE BItAD  HebT sz Dgdexy 1o opSeyeysug N
Gt (TG LcsETh  peasah LRI SETOMGOSIO SRALOE  DOIMD Zwetab TyuedusaTy 4

SHOELERER) CZIX OSSOl veosdID
sﬁn«ﬁg n&uoﬂ tapen  Teosmh

(apRLEt CLUBIINT U0 S SURUNGE S §
Ausryssp sul @ elaued mied sqmoodng

TN T T I I YRy
TN RIBPRL 1 BIO DI MO BINSSRISa

L L5 WIS UK 5 ORUIUATR iR [igded

TR DPRED S0
JOpEGEsL RIRD 05 DOURIG [RONLKRG DO
GBI CREUALRT X058 409 e oduey

LPTTUMBEAR0 CHzDGl el TsbnD
CLEETAIEe. D608 wutnb  oszdndh

SUBIEET LA
. EHSUOWES

(UHRGR SURLIRY] D S LR L
AUST ISP I 3 ElRwed ied apodng

e L e

S BRI LS BINPHRUE 1O RINssdsa

LIEE PF AYLEY WL S C{LMEIE 1D [ied A

o=siodis] CERGND S apRssl wigd

R (RNl OpEIOUpEnD  oou

U] SPREAIT A08 S0 s aduey

o1y gmm - 001Ul Elw | smmzw _ ope|naLpent) 0 5&&5 aoma_ﬁﬁ

‘ X ] ‘T X} Qggi 4amW Euimou OJNVHE OHaYND

40 | v2IWHd0O4 OONVYHE oaa430




PAGINA NUMERO: 0606

o A R

f TR e B L S R S R R PP |
SIS BN AN B e i b ok Wi DS DR

e L g

OERIEASORD O0L S O0E FTEDAD  DoEbED
RECEAIEIRED ORIXDRE STIRTDMD  ZISThani
WERTPOORED of x00t sTsEbD  ToTbnd
ERTHAE0 NI FOEbHD  IRbRD

NPT T R TR T TR,

UL £3 5 L TE LA § IS
20K oo KU iRNUNERC

TR 3

syoneg jans; oTdeg wod ogderesul uN

FRYLIRCRLETY

L2 G CRUILTIR Wi SjRTipEeg j
moud 3 epeued eied sgeodng T

AR BASREILL LD TP SO RINesadEa

LAl L5 LRI AL BT CILRLITID LS [aed Y

TREZUE

s O5R B RARLD WIS P [RDEILI ouR
DUpRND S JOPRNEUL SIe0 GILRKE COUI

S DEGUNLIRT RIS STA We pdusel

OolulUIR[a OpeulLLeT oanaubep

4aW | V2IWHQ4 OONVYHE OHavNo 0 £ €@

FLOTZT-2UE% HRN LMY SLLLOU MD YORRNOM ) BoR
£ .3

A

IR SRR B SIS SR

BLEETIIONID WLA00E Wiecwl ME0GanD
THTSGUEN0 GO YGRS GanBIWD BRIGaWD:
TSR0 DR X00E 2P06dMD  SanednD
SSTLEEEANT (U RO SROGIWD  YROGIND
IEIEAMERI (ROl SRORIWD ZROAIMDX

PESTEOTGORRG OPADR  IBCRaWE CROSdMD

PRUSE WG RS TIRUNTY

BUa|EES LT

Bxao
swyEuEn
gl NN
OSTYRIRS @
uLpng Jaamsiag ogbexy oo opleeyoa uy |
myuadioTy Y

AT QILEWINR LU SURTINAD
wout 2 ejausED mied Juodng |

TR T O S W A CITL.

I GUAPEL WA SO NO RIPSIDOTS |
Wizl 2] 'BEUDi) Wl 5T ORILTE W3 jgaed Y

ol
PP BT AN ODS{BIIREE U ogpsnk
ap wpEsse wRd o5 odusey Wl 8
RIAECELL B SREIY AR D W odwef

oo1aubep

40w | OONVHE odavno




SRR LS TR (U B BT VRN DR maeen
FOTE-SEORE BUN INETY S50 G5 W28 b 506 S0

FETTITANANG DR EOCE
REAETAORB0 G0 O
IZERRRT 0T X008
SHZSERRORRG CRLK AL

PAGINA NUMERO: 0607

 odiUIWeja OpeuIET
L 4an | vOIWYO4 3aH3A cmadno.... 900

L

maaEn {

CEIVEG N
U S T g g
401 pp3do e amusdsc yfw«w

“pEngRst  GLpng .
|aamini ogSeny waon agdeyyeuy Uy . w
FRJLIMELIIT W

BIPIRIAN DAPIHUIRT] 63 51 DRURATGD A
FuRnpep woud @ eyesey eied aqeodng
IR FERE DRLIVE W PRI TU S,

E121 1

GlGERNL Lis BINPIoLs NG SInsTedEa oul |

L1 WWIRIG ML 5T DILLUTE LD pded %

TH sied spUss JEVLLUO OISR .
PRI BIGDS 40N e oduey W w

i

ZL

oy O G

FROUSLN LUMITINTL W § R SLLOR sspard ogdueasen
FOTT-HIENE U8 N ANEY BLLLI B2 I R S8 L

PR FRRL LT WETEIY sy

T8 X 008 SIS At
DEHEZERILAIENN . CRLECSE SI5T D
8 ¥ oo sIne b
0 06 SIsaDnh
967 0ZL [sTIAR

SEYIURD ",

PETER R T R R T STR A T H 1 30 N M

S0 D50 RU RN UtHNG "

S

eTyERd s 7

ELng el Dpdey Lo opleerRy Wy &M. M
myushuoy 8, "

{OPRUEA DUUTRLINE 1510 S CIURLITYR L=
Fpncisep gl 2 nlaars wied suodns

TP R T (O DR T PR,

SN RIPAKL WS IO N Sanssaad ”.
Ukl ¢ SUE) L ST CHURUN|E LD [j4dex

a6 s
BRSA (ROELUOE DESINTIPRrT) COUIRKIRENN
OREUILETY  RIGUT . 40N Gie  odweg ¢

, Qﬁmwﬁumummﬁg OUWC.m&mmwz Qmumcw%ﬁ
&9 5 c_mz;.mq | 3am | voIWHO4 3aH3A odavnd



PAGINA NUMERO: 0608

Lo B G

SR e ARA

WA BALEE T R 04 W MEATTE Smgsenty o S enieenn
BEOIT-BISEL IR LR R e 0w e som s
R # »

PUETIOCIES OT R RaTs W e

REPESILGONR0 . OEIX 008 STUD mosal
BYSISILER0 ORLXONE RSDD TRID
FEYSURONRI CRACE  WLRID Twb
CIRESOPEERD DENUAL  STROD . USIOD
PRGN OEXLZL  ZosTinh DEIDD
BONETENGAR D9KGE  10e0eh 000l

PELNY BD B

b1 8

e
OON{ CTH

GRS 3 RSOV s
of Sew woo oplepmmug 1y
wiseduriny

PO T TP IR,

SUKE BIEPRL LIS EINPIA NO SInssedsa
LS L] ERIDE] LU T CRUNAITER AUE figaed

W T TS SIS W R
“aajs f ey ool ayatae seed BSplay
AGDS PAEDERIED 3 S R WS odweg

W.EEL
CEIH G B A
R P
PIRTRETD 1 TR R
i d
VPR 4 PRI 8

IRFARMLE TRTE] W T R L wrpends Seitelsesg
FLOTE-SETE NG R AR G 9D TR0 SR e
A el

B e FRITEINALL SN SITRLTY
TERLATINOIARG  fRIXO0  wumEh Tusd
FOEOEONEND CORLEOSE  RUSMD  TmRad
PUETRELSAURS0  GEINOOE w4l TiozdD
IELEIED DG RBED  oRdD
CERIEIIANOSR0 | DEX0ZL TosTaly oensd
LoSTRTINGURRO  (BNCA DR064D 08060

PR D RER

SUANENON U
BISUCYUED

b

B

CENYRIBE 2 ST IIAsA
oy wioo opdeegau) W
Ry

S RUADRAL W13 SINPOUE ND Birsmds
LU £7 " BLEA3E LU 57 DILELLAD|R SR |1

VRO R PR TIES S R B R

.ﬁmﬁnﬁa&ﬂgaﬁgﬁnngﬁguav h
SR PUSOIERIED @Y ey sxded i oduiel :




PAGINANUMERO 0609

B xao

PR eshe BEDIPELL BEYEE BETTRILT

OEXOOE  FL0ENT
CEIXOSE WD
CRKCHE  SWEM
oH s IR
LENTRDOWADD DRXIEL  ISTIAT
CALESTAOLSN0 JANGA 1SN

#a

opeiaduis] oIpia

OHAdIA VSNO1

SOUGEINse §
cmniuy ogM |

“FERLACU SOU 20NE) G ‘PEM
£y 3 apued Wa EN0do ordeemy € oas)

ap SopEBuoPX AP SR opieny sp

BUSlS TaTyRsed @ oo opdepepm

RuRdLuOcy 4

guw 3
ooNpaR LA eomd 3 Teued mied JUOOng |

3R R
wKr expulewr agido s o opeogppent
TOUEHE N0 OIS RISOCRKINS STHas 1w
‘ROOTBESYt HEN] CHEIMNI Dad DpRg s
~ SLRLEG M0 TS DPSIRLSEL Cufat LGS BSD0E

®
,W

8l

B ao

BIURIRD 8D
sSoue oL

SRR O 0p0Y Jocd SSNEDISISA LT B SEj005E 3 B|NE 8D SHjES

SOUCLIDES SRR 50 21108 BY00Se Ruswitd B0 0ipia #D 3R BEn0y
£ opRLum Dplss snb ool sop suntiie suswos ces sessg

Fjusauee op ulilsap o woD opurl

~ILUOD SUSLL|IDE) ¢12400 LN OPUSS 'OpREsL Blese anb sanb apuc

ogdeioosep ap ogeigo sp [Eded o squsweyaiad wasaxa anb sop
-Lii| QB OFS B SOpETLOGEn 35 wapad ‘seaiueiEns oS seiy

HBUDPE:]

SONUER] SOIREND 50 OO0 BYIUeL OBU 5 BYIRI OBU 2|8 anb 2154

Wi DOUR] BI04 S SPEPESANEU LSS SEPEIIP BRIND SN 30 B1EY
wsnoy 2 ‘opdeiousiep BORG 3@ [2USIRW WN 8 GUPA O TAICC

BRLRIB N0 SgUI0g

ap g ‘poey oyuswebede sosueio oipis Sp oouen cipenb o YesB

wis sEIUNse Bled paRs 3P wWEly SRIopesou sspepaudosd ouensn

OF 8081240 WS]UIEL BSNo| 2 Swilid-epeiew B OpAS(] SPepBUDID
-Unj 3 speprigeanp soysanb sop wae opr sapepaicold seng

‘orusibes op sepeGODER]

SEEAND SRWE500 SIS 5B SEROT HLUGNS B OUENET I CRUBIINNE TupR

Wi BENO| B0 OREMUSL Op SBIuEARE 8 sosexufis sopnsucs ey

-LseaidE BRI SOPRIGDEY FIUSLELY] BRIE By SEYSjEDadss ap sop
-BR a0 e & GRIAlOALRGER 0] 010G 3658 3N JRS) SIELIooL|

OUEAA B SESNO] SED GSSAMUN T BY0ALS SN0 op

-3 & sagdeside ‘sagbury sepepyeul) s=ns oqusunBins rias apssp
‘capi ap couels cipenb o aiqos opng 18ges sosUEh O1EE] 3158

<OdaIA 3a VSNO1 VY
d43HT702S3 IN0HOd |




PAGINA NUMERO: 0610

UMNIDADE ADMIMISTRATIVA

® Dua Trintz e Oito, " B
Vinhais | 530 Luis | MA | CEP 65070-850

UNIDADE FABRIL

CHNPJ 28 207 226/0001-87

® Traveess Born Jesus, 102 | Quadra 191 | Late 172 18
Jardim 530 Cristovan | S3o Luiz | M& | CEP £5085-060

atendimentodgixcomercio com br
B [JE) 9 BB41-2643 @ (05| 3BT7-7456

B




PAGINA NUMERO: 0611

PolyVision




PAGINA NUMERO: 0612

SUPERFICIES DE ESCRITA ACETINADAS - 8

Especificagdes

Propriedade Ref, no Doc. n” 41822 Especificacado Quadro Branco 'S

Genies

watolal

Camaciag ¢

do cupes

H o eNIY

@20

#3300 Bg0 2
Gt 65
~ 1 e 35 - 1,57

7 WS e D/

97

1

abela

{7 ASTM D224

G/ASTM D325 8

513/ ASTMDE23 2

tSriCin ¢

G anagaTenls seco dn (e

anants

Cap,

Aas g eacion:

apaganiento a e

&S00

Al

* Superficie de esorita super 1 Cradie to Cre 6, G8% rec
» Capacilads de e o G giz

O e premi

& de cor

St

S @ Coras

A0 VG para v



PAGINA NUMERO: 0613

Tabels

Disponivel em Acos de Diferentes Larguras e Espessuras Disponibilidade Regional

Largira Largu Espessura ESEassus Espessua 10:«?. oft Espessura Totai o/t
Largura arguri Ispessi ispessura p . o o
YU Quri Pes] SLERSUNS b x,e?:‘x'ﬂl ol o' Cera r’n\,Se EMEA APAS AMERICAS

ipolegadas;

{nolagadas i

immy

v
X "
X X
>
x v
N w
v
v
v
R 0001 = %
o 5%
¥ X *

Tavela 2

Desengée 180 7724

Cor

mpio de *‘s;w {fmzz;'e &

ers

Cradie 10 Crad

Egmaliados - Buropean Eng

U, GE, ALLN

(”Qnumaw




PAGINA NUMERO: 0614

IMADE FOR LIFE

PolyVision




PAGINA NUMERO: 0615

3 PolyVision

Forever Warranty

PolyVision warrants that any CeramicSteel surface manufactured by PolyVision
will retain its writing and erasing qualities and maintain its gloss variance and
color consistency for the life of the building or for as long as the product is in use,
whichever comes first.

Should any failure to conform to this warranty become apparent, then, upon
written notice from the customer, PolyVision, at its option, will correct such
nonconformity by repair or replacement. Correction in the manner provided above
shall constitute a fulfillment of all liabilities of PolyVision with respect to the quality
of the CeramicSteel writing surface. The warranty is applicable only under normal
usage and maintenance and does not cover defects caused by improper handling,
vandalism or abuse, or arising from failure to follow PolyVision's instructions and
recommendations for maintenance.

The warranty is voided if any modifications are made to the products by the
customer or other trades with or without PolyVision’s written consent or prior
knowledge. The warranty does not include the cost of removal or reinstallation.
This warranty is effective as of June 4, 2009, and supersedes the terms and
conditions of all prior surface warranties issued to the customer by PolyVision.

This limited warranty is the sole remedy for product defects and no other express
or implied warranty is provided, including but not limited to any implied warranties
of merchantability or fitness for a particular purpose. PolyVision shall not be fiable
for consequential or incidental damages arising from any product defect.

©2018 PolyVision Corporation. All rights reserved. PalyVisic < the PoiyVision logo. 67 and a* are
trademarks of PolyVision Corporation PolyVision Corporation reserves the right to make ch 5 in
product design, construction or detatl, ard to discontinue anv product or material without notice.

polyvision.com
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Project activity

Report for:

Poly Vision N.V.

LRQA reference: ANT9940218 / 704654
Assessment dates: 09-June-2017

Reporting date: 06-June-2017

Client address: Zuiderring 56, GENK, 3600, BE
Assessment criteria: Single Project

Assessment teany: Andries, Lode

LRQA Client Facing Office: ANT Belgium OU

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries, including Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), and
their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 'Lloyd's Register' Lioyd's
Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the
information or advice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant Lioyd's
Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms
and conditions set out in that contract.
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05. Appendix

Attachments:
ANT9940218_APP_PRODUCT SPECS_LAZ.doc

This report was presented to and accepted by:

Name: E. Strzebonski
Job title: IMS
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01. Executive report

Assessment outcome:
This visit was to assess the compliance of the management system of Poly Vision N.V. against Single Project as
defined in the audit planning documentation. The outcome of the visit is recorded below.

This visit was to assess the compliance of the management system of PolyVision N.V. against Single Project as
defined in the audit planning documentation. The outcome of the visit is recorded below.

As a result of the assessment of 24/5/2017, it can be concluded that for the running productions and the
examinations of test- and QC records:

1. All PolyVision NV ceramic steel coils, sheets and panels, intended for writing application (surface grades
U, H, L and DUO for whiteboards and C for chalkboards and P for projection boards) do fulfil the requirements of
EN ISO 28762.

2. All PolyVision NV ceramic steel coils, sheets and panels, intended for architectural and tunnel
applications (surface grades G and M), do fulfil the requirements of EN ISO 28722:2011.

3. All PolyVision NV ceramic steel coils, sheets and panels, intended for writing application (surface grades
U, H and L for whiteboards and C for chalkboards) do fulfil the requirements of Paragraph 7 (whiteboards)
and Paragraph 8 (chalkboards) of EN14434:2010.

In addition the following level (level 3 is highest level), according to EN14434 is obtained:

Coils, sheets and panels for whiteboards: conform to EN14434, level 3 on all tests.

Coils, sheets and panels for chalkboards: conform to EN14434, level 3 on all tests. Staining test excepted accepted
(level 1).

4. All PolyVision NV ceramic steel coils, sheets and panels, intended for whiteboards (U, H, L and DUO),
chalkboards (C),

projection boards (P) and architectural applications (G and M) do fulfil the requirements of Chapters 7.13 -7.14 -
715 -

7.16 = 7.17 - 7.27 of the EEA (European Enamel Authority) Quality Requirements 4.1 Edition 2014.

Continual improvement:
Yes

Areas for senior management attention:

None

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 3
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02. Assessment findings

Where schame o

Major Nonconformity
Th e of, or the o1 agement syste ements, situation wi

d, on the basis ¢
rganization, comy
applic crables

Minor Noenconformity

Reference Assessment Criteria
number (Clause)

Grade Issue Date

Status Process / Aspect
Location(s)

Statement of Non Conformity
Requirement
Evidence

Proposed correction, corrective action
and timescales
Correction

Root Cause analysis
Corrective action

LRQA has reviewed and verified the Date of closure
implementation of actions taken.

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 4




PAGINA NUMERO: 0620

Lloyd’s Register Improving performance,
LRQA reducing risk

03. Assessment summary

Visit generic objective:
This was a Project activity visit, conducted against objectives previously notified to the client. The objectives of the

next visit, including any applicable visit specific objective (theme / focus), are confirmed in the audit plan attached
to this report.

Client attendees at the opening and closing meeting:

Polyvision: Eddy Strzebonski
LRQA: Lode Andries

Visit specific objective:

Introduction:

The report has been revised after comments made by the client. Only the wording of the assessment outcome has
been changed. The correction has been made by Lode Andries.

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 5
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Assessment  Review of the Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: quality system Coenen - E.
EN28762 Strzebonski

Audit trails and sources of evidence:
Introduction of requirements for EN 1SO 28762 into the quality system documentation.

Evaluation and conclusions:

The EN ISO 28762 is an integrated part of the quality manual (originally Version 0 2006). The quality manual has
been updated since also with the changes of this specification ISO EN 28762 (up to date version 2010)..

Areas for attention:

No NC's have been detected. Requirements of the specifications are met.

Assessment EN 28762 Auditee(s): J. Coenen - R. Assessor:  Andries, Lode
of: Verifications of Dassen - E.

running Strzebonski

productions

Audit trails and sources of evidence:

Productions for writing surfaces

6106 E3UP Artikel Nummer 200505 22/11/2016

6100 E3CF Artikel nummer 200239 7/1/2016

Steel , application and final thickness: thickness is far below allowed maximum limit

Adherence test: Fall test carried out in more severe circumstances than standard requires. Result is better than the
required Class 3

Wear resistance: weight loss is below the max permitted of 0.10 g.

Impact test: verified in production lab: results of measurements ok.

Surface hardness (Mohs): minimum hardness 5 Mohs for whiteboard and 3 for chalkboard are met.

Scratch resistance: value 10 N measured what complies with requirement of minimum 7 N for whiteboards. Results
for silk-screened whiteboard above minimum of 4 N,

Flatness: no measured values required. Visual inspection: ok.

Acid and chemical resistance: mostly AA or A+ are better than the minimum required class A.
Surface appearance: OK

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 6
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Gloss: Measuring method 60 degrees is replaced by a more severe 20 degrees test for whiteboards, however, test
results obtained with 60° test method confirm compliance with the Standard.

Colour: delta E via spectrometer measurement is very small .... Note: only visual inspection is sufficient for the
standard.

Resistance to graffiti (only applicable white boards) = OK

Writability and erasability requirements of deltakE < 0.5 are met.

Evaluation and conclusions:

No adverse comments to be made. Production tests in line with the requirements.

Areas for attention:

None
Assessment  EN28722 Review | Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: of the quality Coenen - E.

documentation Strzebonski

Audit trails and sources of evidence:
Introduction of requirements for EN ISO 28722 into the quality system documentation.
Evaluation and conclusions:

The EN ISO 28722 is an integrated part of the quality manual (originally Version 0 2006). The quality manual has
been updated since also with the changes of this specification ISO EN 28762 (up to date version 2010)..

Areas for attention:

None

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 7




PAGINA NUMERO: 0623

Lioyd's Register Improving performance,
LRQA reducing risk
Assessment  EN28722 Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: Verifications of the Coenen - E.
running Strzebonski
productions

Audit trails and sources of evidence:

Productions for architecture:

5915G Artikel nummer 200503 14/10/2016

7005G Artikel nummer 200245 21/11/2016

Adherence test: The better Class 2 is reached.

Porosity test: Requirements of test method EN14430 are met.

Abrasion resistance: Weight loss is far below limits.

Impact test: verified in production lab and damage found below limit of 2mm.

Surface hardness (Mohs): minimum hardness 5 Mohs is met.

Scratch resistance: value 9N and higher measured what complies with requirement minimum 7N. And requirement
of 4N minimum for silk-screen productions is met also.

Flatness: Light gauge panels (0.56 thickness) produced comply with requirement of max 0.15% deflection. Internal
specification doc.20.103 is respected.

Acid resistance: cold citric acid test in production lab confirms product Class AA or A+ for most products. Required
class A is always reached.

Weight loss far below limit with the boiling citric acid test.

Surface appearance: OK

Gloss: Tolerance of 10 units from agreed level is not exceeded neither for M version as for G product version.
Colour: delta E via spectrometer measurement remains below 1.5

Resistance to graffiti: tests confirm compliance with EN ISO 28722 requirements.

Evaluation and conclusions:
No adverse comments to be made. Production tests in line with the requirements of EN ISO 28722.
Areas for attention:

None

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 8
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Assessment  EEA Review of the | Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: quality system Coenen - E.
documentation Strzebonski

Audit trails and sources of evidence:
Introduction of requirements of EEA 4.1 Edition 2014 into the quality system documentation.

Evaluation and conclusions:

The EEA Edition 4.1 2014 has been found as an integrated part of the quality manual. The manual originates from
2006 and has been updated since to incorporate the changes of the product specifications.

Areas for attention:

None
Assessment  EEA Verifications Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: of the running Coenen - E.

productions Strzebonski

Audit trails and sources of evidence:

Productions for architecture:

9016 M Artikelnummer 200391 17/8/2016

5915 G Artikel nummer 200503 17/10/2016.

7.13 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled architectural panels for outdoor applications.
7.14 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled architectural panels for indoor
applications.

7.15 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled chalkboards.

7.16 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled projection boards

7.17 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled whiteboards

7.27 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled signs and advertising boards.
4.2 thickness base material: not applicable

4.3 thickness enamel coating: max coating thickness for each application is respected.

4.4 cold citric acid: is continuous better than the required class A

4.5 boiling citric acid: weight loss is below the limit for the related applications.

4.9 impact resistance: no damage >2 mm after 24 hours

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 9
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4.10 adherence: requirement min 2mm is met.

4 .12 porosity: number of defects is below limit.

4 .17 gloss: result is far better than limit.

4.18 scratch resistance: requirements met for standard and silk-screen end products are respected.
4.19 cleanability: delta E is below limit of 0.5

4.26 abrasion resistance: condition max 0.1 gram is met.

Evaluation and conclusions:

No adverse findings to be reported. Production tests are in line with the requirements of EEA.

Areas for attention:

None
Assessment EN14434 Review | Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: of the quality Coenen - E.

system Strzebonski

documentation

Audit trails and sources of evidence:
Introduction of requirements for EN ISO 14434:2010 into the quality system documentation.
Evaluation and conclusions:

The EN ISO 14434 is an integrated part of the quality manual (originally Version 0 2006). The quality manual has
been updated since also with the changes of this specification ISO EN 14434 (up to date version 2010)..

Areas for attention:

None

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 10




PAGINA NUMERO: 0626

Lioyd's Register Improving performance,
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Assessment EN14434 Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: Verification of Coenen - E.
running Strzebonski
productions

Audit trails and sources of evidence:

Scratch test and requirements to EN 14434 white & chalkboards

Staining test and requirements to EN 14434 whiteboards

Scratch test and requirements to EN 14434 chalkboards

Colour degradation test and requirements to EN 14434 white & chalkboards

Ability to write/erase to EN 14434 whiteboards

Ability to write on unused chalkboards to EN14434

Ability to write on abraded chalkboards to EN14434

Productions for writing surfaces

6200E3L Artikel nummer 200235 16/8/2016

6100E3H Artikel Nummer 200209 27/6/2016.

Colour degradation test is externally carried out:

Laboratory FCBA (France) as to Quotation 1ISO105 A02 (Value 5).

Testreport n° 367.16-086/1 : Porcelain (vitreous) enamelled steel for Chalkboard 6500C 24/8/2016
Testreport n° 367.16-086/3 : Porcelain (vitreous) enamelled steel for whiteboard surfaces 6100U 24/8/2016.

Evaluation and conclusions:
No adverse comments to be made. Requirements are met.
Areas for attention:

None.
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04. Next visit details
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Visit type Project activity
Theme(s) for Next

Visit

Activity codes 107201
Standard(s) / ; X
Scheme(s) Single Project

Visit start / 15-March-2018 / 15-

Audit days 1 end dates  March-2018

Locations Zuiderring 56,GENK

Team Lode Andries

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report
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1. Audit Programme/Pian

Both the audit plan and the programme are dynamic and must be in line with the client's developments. Any (last
minute) changes are possible with valid reasons like e.g. changes with the client, processes, management review
results etc. Prior to the closing meeting the audit team should (re)confirm the programme and identify any changes
concerning e.g. changes to the management system, extent, time or dates of the audit, competences etc.

Visit Type | Stage1 | Stage?2 SV1 sv2 sv3 sva4 Focus %ergzsf‘a‘f
Due Date 0717 07/18
Start Date 24/5/17 15/5/17
End Date 24/5/117 15/5/17
Audit Days 1
Separate assessment plan? Y/N Y/N N Y/N Y/N Y/N Y/N Y/N
Any change in workforce
numbers That may impact visit
duration (if yes add new Y/N Y/N N Y/N Y/N YIN Y/N Y/N
number)

The generic audit objectives and team responsibilities are included in the Client Information Note ‘Assessment
Process’. The assessment standard and roles of the audit team are defined in the assessment visit confirmation to
the client by LRQA. Any revised scope will be as agreed in formal correspondence between LRQA and the client or
defined in section 4 of the previous LRQA visit report. Where identified above see separate assessment plan (latest
issue) for further detail. Any additional observers will be as formally communicated to the client in writing. The audit
criteria consist of the assessment standard and the client's management system processes and documentation.

Process / aspect / theme / location
Final selection will be determined after review of management elements and actual performance

Opening meeting X X
Closing meeting X X
Management Review X X
Internal Audits X X
Continual Improvement X X
Management of change X X
Corrective action X X
Preventive Action X X
Complaint Management X X
Use of Logo X X
Performance against the client

management system objective X X
ENISO 14434 X X
ENISO 28762 X X
ENISO 28722 X X
EEA X X

* Complete the list of organisation (parts), departments and/or processes of the different locations

Scope Product specificities.

Exclusion

MSBSF43015/02015 — 1017_en ;
Audit Programme/Plan - Report: ANT Belgium OUANT9940218/691702 - 24-05-2017 Page 1 of 2
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The actual start and finish times for the visit

- Visit start time 9.00 hrs Visit end time 1700 hrs will be agreed at the pre-visit contact with the
_ (approximate) ) (approximate) - assessor and recorded in the report
. introduction. ‘

Note: if the visit involves more than one team member and/or is more than one day duration, an additional plan detailing
the activities of each member of the team on each day will be required.

- Date

am/pm Assessor 1 Assessor 2 Standard covered

MSBSF43015/02015 — 1017_en . ;
Audit Programme/Plan Report: ANT Belgium OUANT9940218/691702 - 24-05-2017 Page 2 of 2
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Project activity

Report for:

Poly Vision N.V.

LRQA reference: ANT9940218 / 704654
Assessment dates: 09-dune-2017

Reporting date: 06-June-2017

Client address: Zuiderring 56, GENK, 3600, BE
Assessment criteria: Single Project

Assessment team: Andries, Lode

LRQA Client Facing Cffice: ANT Belgium OU

Lioyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries, including Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), and
their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 'Lioyd's Register' Lloyd's
Register assumes no responsibility and shali not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the
information or advice in this document or howsoever provided. unless that person has signed a contract with the relevant Lioyd's
Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms
and conditions set out in that contract.
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01. Executive report

Assessment outcome:

This visit was to assess the compliance of the management system of Poly Vision N.V. against Single Project as
defined in the audit planning documentation. The outcome of the visit is recorded below.

This visit was to assess the compliance of the management system of PolyVision N.V. against Single Project as
defined in the audit planning documentation. The outcome of the visit is recorded below.

As a result of the assessment of 24/5/2017, it can be concluded that for the running productions and the
examinations of test- and QC records:

1. All PolyVision NV ceramic steel coils, sheets and panels, intended for writing application (surface grades
U, H, L and DUO for whiteboards and C for chalkboards and P for projection boards) do fulfil the requirements of
EN ISO 28762.

2. All PolyVision NV ceramic steel coils, sheets and panels, intended for architectural and tunnel
applications (surface grades G and M), do fuffil the requirements of EN ISO 28722:2011.

3. All PolyVision NV ceramic steel coils, sheets and panels, intended for writing application (surface grades
U, H and L for whiteboards and C for chalkboards) do fulfil the requirements of Paragraph 7 (whiteboards)
and Paragraph 8 (chalkboards) of EN14434:2010.

In addition the following level (level 3 is highest level), according to EN14434 is obtained:

Coils, sheets and panels for whiteboards: conform to EN14434, level 3 on all tests.

Coils, sheets and panels for chalkboards: conform to EN14434, level 3 on all tests. Staining test excepted accepted
(level 1).

4. All PolyVision NV ceramic steel coils, sheets and panels, intended for whiteboards (U, H, L and DUO),
chalkboards (C),

projection boards (P) and architectural applications (G and M) do fulfil the requirements of Chapters 7.13 -7.14 —
7.15 -

7.16 = 7.17 - 7.27 of the EEA (European Enamel Authority) Quality Requirements 4.1 Edition 2014.

Continual improvement:
Yes

Q Areas for senior management attention:

None

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 3
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02. Assessment findings

Where so take praference

Major Nonconformity

The abse

or the fa

ahjes

appli

Minor Nonconformity

Reference Assessment Criteria
number (Clause)

Grade Issue Date

Status Process / Aspect
Location(s)

Statement of Non Conformity
Requirement
Evidence

Proposed correction, corrective action
and timescales
Correction

Root Cause analysis
Corrective action

LRQA has reviewed and verified the Date of closure
implementation of actions taken.

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 4
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03. Assessment summary

Visit generic objective:

This was a Project activity visit, conducted against objectives previously notified to the client. The objectives of the
next visit, including any applicable visit specific objective (theme / focus), are confirmed in the audit plan attached
to this report.

Client attendees at the opening and closing meeting:

Polyvision: Eddy Strzebonski
LRQA: Lode Andries

Visit specific objective:

Iintroduction:

The report has been revised after comments made by the client. Only the wording of the assessment outcome has
been changed. The correction has been made by Lode Andries.

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 5
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Assessment  Review of the Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: quality system Coenen - E.
EN28762 Strzebonski

Audit trails and sources of evidence:
Introduction of requirements for EN ISO 28762 into the quality system documentation.
Evaluation and conclusions:

The EN ISO 28762 is an integrated part of the quality manual (originally Version 0 2006). The quality manual has
been updated since also with the changes of this specification ISO EN 28762 (up to date version 2010)..

Areas for attention:

No NC's have been detected. Requirements of the specifications are met.

Assessment  EN 28762 Auditee(s): J. Coenen - R. Assessor:  Andries, Lode
of: Verifications of Dassen - E.

running Strzebonski

productions

Audit trails and sources of evidence:

Productions for writing surfaces

6106 E3UP Artikel Nummer 200505 22/11/2016

6100 E3CF Artikel nummer 200239 7/1/2016

Steel , application and final thickness: thickness is far below allowed maximum limit

Adherence test: Fall test carried out in more severe circumstances than standard requires. Result is better than the
required Class 3

Wear resistance: weight loss is below the max permitted of 0.10 g.

Impact test: verified in production lab: results of measurements ok.

Surface hardness (Mohs): minimum hardness 5 Mohs for whiteboard and 3 for chalkboard are met.

Scratch resistance: value 10 N measured what complies with requirement of minimum 7 N for whiteboards. Results
for silk-screened whiteboard above minimum of 4 N.

Flatness: no measured values required. Visual inspection: ok.

Acid and chemical resistance: mostly AA or A+ are better than the minimum required class A.

Surface appearance: OK

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 6
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Gloss: Measuring method 60 degrees is replaced by a more severe 20 degrees test for whiteboards, however, test
results obtained with 60° test method confirm compliance with the Standard.

Colour: delta E via spectrometer measurement is very small .... Note: only visual inspection is sufficient for the
standard.

Resistance to graffiti (only applicable white boards) = OK

Writability and erasability requirements of deltakE < 0.5 are met.

Evaluation and conclusions:

No adverse comments to be made. Production tests in line with the requirements.

Areas for attention:

None
Assessment  EN28722 Review | Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: of the quality Coenen - E.

documentation Strzebonski

Audit trails and sources of evidence:
Introduction of requirements for EN ISO 28722 into the quality system documentation.
Evaluation and conclusions:

The EN ISO 28722 is an integrated part of the quality manual (originally Version 0 2006). The quality manual has
been updated since also with the changes of this specification ISO EN 28762 (up to date version 2010)..

Areas for attention:

None

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 7
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Assessment  EN28722 Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: Verifications of the Coenen - E.
running Strzebonski
productions

Audit trails and sources of evidence:

Productions for architecture:

5915G Artikel nummer 200503 14/10/2016

7005G Artikel nummer 200245 21/11/2016

Adherence test: The better Class 2 is reached.

Porosity test: Requirements of test method EN14430 are met.

Abrasion resistance: Weight loss is far below limits.

Impact test: verified in production lab and damage found below limit of 2mm.

Surface hardness (Mohs): minimum hardness 5 Mohs is met.

Scratch resistance: value 9N and higher measured what complies with requirement minimum 7N. And requirement
of 4N minimum for silk-screen productions is met also.

Flatness: Light gauge panels (0.56 thickness) produced comply with requirement of max 0.15% deflection. Internal
specification doc.20.103 is respected.

Acid resistance: cold citric acid test in production lab confirms product Class AA or A+ for most products. Required
class A is always reached.

Weight loss far below limit with the boiling citric acid test.

Surface appearance: OK

Gloss: Tolerance of 10 units from agreed level is not exceeded neither for M version as for G product version.
Colour: delta E via spectrometer measurement remains below 1.5

Resistance to graffiti: tests confirm compliance with EN ISO 28722 requirements.

Evaluation and conclusions:
No adverse comments to be made. Production tests in line with the requirements of EN I1SO 28722.
Areas for attentior:

None

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 8
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Assessment EEA Review of the | Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: quality system Coenen - E.
documentation Strzebonski

Audit trails and sources of evidence:
Introduction of requirements of EEA 4.1 Edition 2014 into the quality system documentation.
Evaluation and conclusions:

The EEA Edition 4.1 2014 has been found as an integrated part of the quality manual. The manual originates from
2006 and has been updated since to incorporate the changes of the product specifications.

Areas for attention:

None
Assessment  EEA Verifications | Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: of the running Coenen - E.

productions Strzebonski

Audit trails and sources of evidence:

Productions for architecture:

9016 M Artikelnummer 200391 17/8/2016

5915 G Artikel nummer 200503 17/10/2016.

7.13 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled architectural panels for outdoor applications.
7.14 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled architectural panels for indoor
applications.

7.15 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled chalkboards.

7.16 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled projection boards

7.17 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled whiteboards

7.27 Quality requirements for porcelain and vitreous enamelled signs and advertising boards.
4.2 thickness base material: not applicable

4.3 thickness enamel coating: max coating thickness for each application is respected.

4.4 cold citric acid: is continuous better than the required class A

4.5 boiling citric acid: weight loss is below the limit for the related applications.

4.9 impact resistance: no damage >2 mm after 24 hours

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 9
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4.10 adherence: requirement min 2mm is met.

4.12 porosity: number of defects is below limit.

4.17 gloss: result is far better than limit.

4.18 scratch resistance: requirements met for standard and silk-screen end products are respected.
4.19 cleanability: delta E is below limit of 0.5

4.26 abrasion resistance: condition max 0.1 gram is met.

Evaluation and conclusions:
No adverse findings to be reported. Production tests are in line with the requirements of EEA.

Areas for attention:

None
Assessment  EN14434 Review | Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor:  Andries, Lode
of: of the quality Coenen - E.

system Strzebonski

documentation

Audit trails and sources of evidence:
Introduction of requirements for EN 1ISO 14434:2010 into the quality system documentation.
Evaluation and conclusions:

The EN ISO 14434 is an integrated part of the quality manual (originally Version 0 2006). The quality manual has
been updated since also with the changes of this specification ISO EN 14434 (up to date version 2010)..

Areas for attention:

None
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Assessment EN14434 Auditee(s): R. Dassen - J. Assessor: Andries, Lode
of: Verification of Coenen - E.

running Strzebonski

productions

Audit trails and sources of evidence:

Scratch test and requirements to EN 14434 white & chalkboards

Staining test and requirements to EN 14434 whiteboards

Scratch test and requirements to EN 14434 chalkboards

Colour degradation test and requirements to EN 14434 white & chalkboards

Ability to write/erase to EN 14434 whiteboards

Ability to write on unused chalkboards to EN14434

Ability to write on abraded chalkboards to EN14434

Productions for writing surfaces

6200E3L Artikel nummer 200235 16/8/2016

6100E3H Artikel Nummer 200209 27/6/2016.

Colour degradation test is externally carried out:

Laboratory FCBA (France) as to Quotation 1ISO105 A02 (Value 5).

Testreport n° 367.16-086/1 : Porcelain (vitreous) enamelled steel for Chalkboard 6500C 24/8/2016
Testreport n° 367.16-086/3 : Porcelain (vitreous) enamelled steel for whiteboard surfaces 6100U 24/8/2016.

Evaluation and conclusions:
No adverse comments to be made. Requirements are met.
Areas for attention:

None.
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Visit type Project activity
Theme(s) for Next

Visit

Activity codes 107201
Standard(s) / ] .
Scheme(s) Single Project

Visit start / 15-March-2018 / 15-

Audit days 1 end dates March-2018

Locations Zuiderring 56, GENK

Team Lode Andries

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report
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05. Appendix

Form: MSBSF43000_rev01 - MMYY Report Report: ANT9940218/704654 - 06-June-2017 Page 13




PAGINA NUMERO: 0644

Lloyd's Register
LRQA

1. Audit Programme/Pian

Both the audit plan and the programme are dynamic and must be in line with the client’s developments. Any (last
minute) changes are possible with valid reasons like e.g. changes with the client, processes, management review
results etc. Prior to the closing meeting the audit team should (re)confirm the programme and identify any changes
concerning e.g. changes to the management system, extent, time or dates of the audit, competences etc.

Visit Type | Stage1 | Stage?2 SV sv2 sv3 sv4 by Cortioate
Due Date o717 07/18
Start Date 24/5/17 15/5/117
End Date 24/5/17 15/5/117
Audit Days 1
_ Separate assessment plan? Y/N Y/N N Y/N Y/N Y/N Y/N Y/N
Any change in workforce
numbers That may impact visit
duration (if yes add new Y/N Y/N N Y/N YIN YIN Y/N Y/N
number)

The generic audit objectives and team responsibilities are included in the Client Information Note ‘Assessment
Process’. The assessment standard and roles of the audit team are defined in the assessment visit confirmation to
the client by LRQA. Any revised scope will be as agreed in formal correspondence between LRQA and the client or
defined in section 4 of the previous LRQA visit report. Where identified above see separate assessment plan (latest
issue) for further detail. Any additional observers will be as formally communicated to the client in writing. The audit
criteria consist of the assessment standard and the client's management system processes and documentation.

Process / aspect / theme / location
Final selection will be determined after review of management elements and actual performance

Opening meeting X X
Closing meeting X X
Management Review X X
Internal Audits X X
Continual Improvement X X
Management of change X X
Corrective action X X
Preventive Action X X
Complaint Management X X
Use of Logo X X
Performance against the client

management system objective X .
ENISO 14434 X X
ENISO 28762 X X
ENISO 28722 X X
EEA X X

* Complete the list of organisation (parts), departments and/or processes of the different locations

Scope Product specificities.

Exclusion

MSBSF43015/02015 — 1017_en . .
Audit Programme/Plan Report: ANT Belgium OUANT9940218/691702 - 24-05-2017 Page 1 of 2
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i The actual start and finish times for the visit

~ Visit start time 9.00 hrs Visit end time 17.00 hrs will be agreed at the pre-visit contact with the
~ (approximate) ’ (approximate) ' assessor and recorded in the report
e _introduction.

Note: if the visit involves more than one team member and/or is more than one day duration, an additional plan detailing
the activities of each member of the team on each day will be required.

Date

_am/pm Assessor 1 Assessor 2 Standard covered

MSBSF43015/02015 — 1017_en s "
Audit Programme/Plan Report: ANT Belgium OUANT9940218/691702 - 24-05-2017 Page 2 of 2
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GARANTIA VITALICIA

amicSteel

PolyVision g*"

A PolyVision garante que as superficies de escrita do 6% CeramicStee! em todos
os produtos de exibicéo visual vendidos pela PolyVision lexcluindo produtos
PolyVision a®™ e de arquitetura) irdo reter suas qualidades de escrita e apagamento
e manterao sua varlacéo de brilho e consisténcia de cor durante toda a vida Ut da
construgac ou enquanto ¢ produto estiver em usc, o que ocorrer primeiramente,

Caso ocorra alguma falha de conformidade com esta garantia, entéo, mediante
notificagao por escrito do Cliente, a PolyVision, a seu critério, corrigira tal nao
conformidade através de reparo ou sub stituicdo. A corregio na maneira fornecida
acima devera constituir-se no cumprimento de todas as responsabilidades da
PolyVision no tocante a qualidade da superficie de escrita e > CeramicStes!. A garantia
& aplicavel somente sob condicGes normais de uso e 1 narutengao, nao abn—mg@ndo
defeitos causados por manuseio inae tequado, vandalismo ou abuso. ou resuitantes de
fatha no cumprimento das instrugtes e recomendacdes de mar wiengao da PolyVision.

A garantia seré anulada caso alguma modificagc@o ou outras alteragodes sejam feitas
nos Produtos pelo Cliente, com ou sem consentimento da PolyVision por escrito ou

conhecimento prévio. A garantia nao inclui o custo de remocao ou instalaga

garantia entrara em vigor em 4 de junho de 2009, e substitui 0s termos e condi icGes
de todas as garantias de supsrficies anteriores emiticlag pela PolyVision go cliente,

ESTA GARANTIA LIMITADA E O UNICO RECURSO PARA OS DEFEITOS
DO PRODUTO, NAO SENDO PROPORCIONADA NENHUMA OUTRA
GARANTIA EXPRESSA OU IMPLICITA, INCLUINDO MAS NAO LIMITADO
A QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIALIZACAO QU
ADEQUAGCAO A UM OBJETIVO EM PARTICULAR. A POLYVISION NAO
DEVERA SER RESPONSABILIZADA POR DANOS CONSEQUENCIAIS QU
INCIDENTAIS DECORRENTES DE QUALQUER DEFEITO DO PRODUTO.

polyvision.com

O direite

FetyVision
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CERTIFICATE

This is to certify that

PolyVision Corporation

10700 Abbotts Bridge Road
Suite 100

Johns Creek, GA 30097
United States of America

with the organizational units/sites as listed in the annex

has implemented and maintains a Quality Management System.

Scope:
Research & development, manufacturing sales and service(s) of CeramicSteel surfaces in the form of
writing boards, architectural products and other industrial uses.

Through an audit, documented in a report, it was verified that the management system
fulfills the requirements of the following standard:

ISO 9001 : 2015

Certificate registration no. 10015846 QM15 AﬁAB

Date of certification 2024-01-24 ANS Natisnat Accrediation Board
ACCREDITERD
Valid untii 2027-02-25

CERTIFICATION BCDY

DQS Inc.

David Tellez
Managing Director

Accredited Body: DQS Inc., 1500 McConnor Parkway, Suite 400, Schaumburg, IL 60173 USA
The validity of this certificate can only be verified by the QR-code. 1/2



Annex to certificate

PAGINA NUMERO: 0648

Registration No. 10015846 QM15

PolyVision Corporation

10700 Abbotts Bridge Road
Suite 100

Johns Creek, GA 30097
United States of America

Location

10015845

PolyVision Oklahoma
4301 North Wood Drive
Okmulgee, OK 74447
United States of America

10015846

PolyVision Corporation

10700 Abbotts Bridge Road Suite 100
Johns Creek, GA 30097

United States of America

10018905
PolyVision NV
Zuiderring 56
3600 Genk
Belgium

Scope

Manufacturing and sales of CeramicSteel surfaces in the
form of writing boards, architectural products and other
industrial uses.

Central functions including General Management
(Global), Human Resources (Global), IT (Global), Product
Management & Marketing (Global), Customer Service
(US), and Sales (US).

Research & development, manufacturing sales and
service(s) of CeramicSteel surfaces in the form of writing
boards, architectural products and other industrial uses.

This annex (edition: 2024-01 -24) is only valid in connection

with the above-mentioned certificate.

2/2
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CERTIFICATE

This is to certify that

PolyVision Corporation

10700 Abbotts Bridge Road Suite 100
Johns Creek, GA 30097
United States of America

with the organizational units/sites as listed in the annex

has implemented and maintains an Environmental Management System.

Scope:

Environmental activities and supporting processes associated with the research & development,
manufacturing sales and service(s) of CeramicSteel surfaces in the form of writing boards,
architectural products and other industrial uses.

Through an audit, documented in a report, it was verified that the management system
fulfills the requirements of the following standard:

ISO 14001 : 2015

Certificate registration no. 10015846 UM15 A&B

Date of certification 2024-01-24 ANS Hationsl Aecreditstion Boacd
ACCREDITED
Valid until 2027-01-26 - o
CERTIFICATION 300DY
DQS Inc.

David Tellez
Managing Director

Accredited Body: DQS Inc., 1500 McConnor Parkway, Suite 400, Schaumburg, IL 60173 USA
The validity of this certificate can only be verified by the QR-code. 172
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Registration No. 10015846 UM15

PolyVision Corporation

10700 Abbotts Bridge Road Suite 100
Johns Creek, GA 30097
United States of America

Location

10015845

PolyVision Oklahoma
4301 North Wood Drive
Okmulgee, OK 74447
United States of America

10015846

PolyVision Corporation

10700 Abbotts Bridge Road Suite 100
Johns Creek, GA 30097

United States of America

10018905
PolyVision NV
Zuiderring 56
3600 Genk
Belgium

Scope

Environmental activities and supporting processes
associated with the manufacturing and sales of
CeramicSteel surfaces in the form of writing boards,
architectural products and other industrial uses.

Central functions including General Management
(Global), Human Resources (Global), IT (Global), Product
Management & Marketing (Global), Customer Service
(US), and Sales (US).

Environmentai activities and supporting processes
associated with the research & development,
manufacturing sales and service(s) of CeramicSteel
surfaces in the form of writing boards, architectural
products and other industrial uses.

This annex (edition: 2024-01-24) is only valid in connection

with the above-mentioned certificate.



DQS IS A MEMBER OF

S
e

PAGINA NUMERO: 0651

CERTIFICATE

This is to certify that

PolyVision NV

Zuiderring 56
3600 Genk
Belgium

has implemented and maintains an Occupational Health and Safety Management System.

Scope:
Research and development, manufacturing, sales and services of CeramicSteel surfaces
in the form of writing boards, architectural products and other industrial uses.

Through an audit, documented in a report, it was verified that the management system
fulfills the requirements of the following standard:

ISO 45001 : 2018

Certificate registration no. 30050124 OHS18

Valid from 2023-08-28

Valid until 2026-08-27

Date of certification 2023-07-13 « DAKKS
Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZM-16074-01-00

DQS GmbH

(b wmg’/

Christian Gerling
Managing Director

Accredited Body: DQS GmbH, August-Schanz-Strae 21, 60433 Frankfurt am Main, Germany
Administrative Office: DQS Holding GmbH, Konrad-Adenauer-Allee 8-10, 61118 Bad Vilbel, Germany
The validity of this certificate can only be verified by the QR-code.
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A PolyVision garante que a superficie de escrita do CeramicSteel ambiental ™ em todos
os produtos de exibigéo visual vendidos pela PolyVision reterao suas qualidades de escrita
e apagamento, e manteréo sua variagao de brilho e consisténcia de cor durante toda a
vida util da construg&o ou enquanto o produto estiver em uso, o que ocorrer
primeiramente.

Caso ocorra alguma falha de conformidade com esta garantia, entdo, mediante notificacao
por escrito do Cliente, a PolyVision, a seu critério, corrigira tal néo conformidade através
de reparo ou substituicio. A corregdo na maneira fornecida acima devera constituir-se no
cumprimento de todas as responsabilidades da PolyVision no tocante a qualidade da
superficie de escrita CeramicSteel ambiental e®. A garantia é aplicavel somente sob
condicdes normais de uso e manutengao, nao abrangendo defeitos causados por
manuseio inadequado, vandalismo ou abuso, ou resultantes de falha no cumprimento das
instrucdes e recomendagdes de manutencéo da PolyVision.

A garantia sera anulada caso alguma modificagdo ou outras alterages sejam feitas nos
Produtos pelo Cliente, com ou sem nosso consentimento por escrito ou conhecimento
prévio. A garantia ndo inclui o custo de remogao ou instalagéo. Esta garantia entrara em
vigor em 4 de junho de 2009, e substitui os termos e condi¢es de todas as garantias de
superficies anteriores emitidas pela PolyVision ao Cliente.

ESTA GARANTIA LIMITADA E O UNICO RECURSO PARA OS DEFEITOS DO
PRODUTO, NAO SENDO PROPORCIONADA NENHUMA OUTRA GARANTIA
EXPRESSA OU IMPLICITA, INCLUINDO MAS NAO LIMITADO A QUAISQUER
GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIALIZACAO OU ADEQUACAO A UM OBJETIVO
EM PARTICULAR. A POLYVISION NAO DEVERA SER RESPONSABILIZADA POR
DANOS CONSEQUENCIAIS OU INCIDENTAIS DECORRENTES DE QUALQUER
DEFEITO DO PRODUTO.

PolyVision
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PAPEL BRANCO POLYVISION: ESp
PROPRIEDADES EXPLICADAS

casGES DO PRODUTO

A meta deste documento é esclarecer as propriedades técnicas das superficies de PolyVision, conforme
fornecido nas especificacdes do produto. Com este documento, pretendemos fornecer informacoes
objetivas e pertinentes sobre estas propriedades, a quem possam interessar, usando descricOes de teste
curtas e o motivo pelas quais elas sdo importantes para 0s nossos clientes.
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1. Descricao do teste:

As medicdes sao realizadas mediante a utilizagao de
um medidor de espessura de revestimento digital que
utiliza o principio da indugao eletromagnética. Uma
vez que a alma de aco do CeramicSteel e* é magnética,
a(s) espessurals) influencia, no tocante a espessura da
camada, o campo eletromagnético gerado quando a
sonda de medicdo ¢ colocada na superficie.

2. Norma/especificacdo ou documento de referéncia:
ISO 2178 / ASTM B499

3. Na pratica:

A(s) espessurals) da(s) camada(s) obviamente
contribui{em) para a espessura total do CeramicSteel

e’ mas também determina a cor, cobertura e textura do
revestimento de cobertura. Um controle de espessura
constante incorporade garante cor e textura consistentes,
0s guais sao importantes ao fazer instalacdes com
guadros multiplos. Como as espessuras totais das
camadas sao de aproximadamente 100um ou 0,imm no
total, na extremidade superior, o CeramicSteel e’ pode
ser curvado sem a formacdo de linhas ou rachaduras,
com um didmetro minimo de 300 mm. isto ocorre porgue
assim como a fibra de vidro, que também ¢ flexivel, as
espessuras muito finas das camadas proporcionam ao
CeramicSteel e sua flexibilidade. Isto também permite
rebobinar o CeramicSteel € na producdo em tubos de
papeldo com 300 mm de didmetro, em unidades de 120 a
150 metros lineares.
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Espessura do ago

4 Espessura total

1. Descrico do teste:

O aco ¢ a espessura total sdo medidos com a
utilizacado de um dispositive de medicao do tipo
micrémetro, por exemplo durante a inspecéo de
entrada das bobinas de aco nu.

2. Norma/especificacio ou documento de
referéncia: NA

3. Na pratica:

A espessura do aco € importante, pois determina a
espessura total do CeramicSteel e°, uma vez que ela
deve estar dentro de determinadas tolerancias para
garantir um encaixe apropriado no paine! final ou
conjunto do quadro. Obviamente, o aco determina
o peso do CeramicSteel e’. A espessura & ainda um
fator importante na flexibilidade do CeramicSteel
e®, contribuindo para a sua capacidade de ser
rebobinado.
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PAPEL BRANCO PO
PROPRIE :

1. Descricdo do teste:

A medi¢do da cor é realizada durante a fabricacio

do CeramicSteel e®. Durante a producdo, a cor é

medida e comparada com o padrdo zero das cores
padrédo PolyVision (ou a amostra de cor personalizada
desenvolvida, aprovada pelo cliente). A medicdo envoive
um espectrofotdmetro manual que ilumina a amostra

a ser medida mediante a utilizacdo de uma fonte de

luz padronizada e, a seguir, analisa o espectro de luz
refletida e expressa-a em valores L7 (claro-escuro), a*
(verde-vermelho) e b* (azul-amarelo). Estes trés formam
um ponto no espesso tridimensional L*a'b*. A diferenca
de cor AES4 é definida como a distancia vetorial entre o
padrdo zero e o material CeramicSteel e* em producéo, e
deve permanecer dentro da especificacéo.

2. Norma/especificacdo ou documento de referéncia:
ISO 7724 / ASTM D2244-02

3. Na pratica:

A consisténcia da cor é muito importante, por exemplo
guando o CeramicSteel e° é utilizado em guadros com
orelhas ou painéis adjacentes, onde a consisténcia da

cor € necessaria. Também quando os painéis precisam
ser substituidos por algum motivo, a consisténcia da

cor deve ser garantida no decorrer do tempo. Este é o
motivo pelo qual a diferenca de cor é especificada em
Biack AES4, porque ao medir diferencas de cores usando este
padrado, existe uma melhor correlacdo com a sensibilidade
do otho humano em relacdo as cores. Por exemplo, o otho
humano pode ver até peguenas diferencas de cores nos
brancos, ao passo que ele é muito mais sensivel nas cores
vermeihas.
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1. Descricdo do teste:

O nivel de brilho é monitorado on-line, utilizando-se um
dispositivo manual de medicdo de britho. Ele contém

1, 2 ou 3 fontes de luz, de maneira que a luz incidente
esteja a 20°, 60° ou 85° do normal. Os receptores de

luz nos éngulos opostos -20°, -60° e -85° medem a
guantidade de luz que foi refletida pela amostra, a qual é
uma medida do brilho especular da superficie. O angulo
escolhido para medicéo é determinado pela superficie
em si, de modo a obter leituras significativas.

2. Norma/especificacdo ou documento de referéncia:
ISO 2813 / ASTM D523 60°/20°

3. Na prética:

C nive! de brilho de uma superficie determina a maneira
como ela reflete a luz proveniente dos projetores, luz
ambiente ou luz natural, e luminarias. Como tais reflexos
poderiam ser avaliados como incomodos, a PolyVision
oferece uma variedade de niveis de brilho gue podem ser
adaptadas a configuracao de uma sala de aula ou sala de
reuniées,
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1. Procedimento de teste:

A ondulacdo € uma medicdo que determina a textura da
superficie. O Byk-Gardner Wave Scan 5+ é um dispositivo
manual que e arrastado sobre a superficie a ser testads,
enguanto um feixe de laser varre a textura da superficie.

O Indice obtido na magnitude da textura de 3 & 10 mm
(largura de intervalo) provou ser 0 mais significativo para a
diferenciacéo entre texturas diferentes.

2. Norma/especifica¢do ou documento de referéncia: PVNV
41.822

3. Na pratica:

Revestimentos pulverizados sdo aplicados com a utilizacao
de bicos de ar pressurizados, os quais dividem o revestimento
liquido em goticulas mindsculas. Dependendo da viscosidade
e do comportamento do fluxo do revestimento, este

ar pressurizado criard uma ondulacdo no revestimento
aplicado, criando uma textura de superficie tipica tambeém
conhecida como “casca de laranja” (veja a parte inferior da
figura a direita). Ao visualizar tal superficie na luz refletida,

© observador vé esta textura como efeitos claros-escuros

causados pelos altos e baixos da superficie, os quais podem
ser incomodos. Uma superficie ndo pulverizada (veja a parte
superior da figura a direita) ndo exibe casca de laranja e, como
tal, exibe um aspecto visual muito mais liso.
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1. Procedimento de teste:

O teste de dureza Mohs consiste de uma série de 10 minerais
diferentes com dureza crescente. O mineral mais macio, que

e o talco, é 1 na escala de dureza Mohs, enguanto o diamante
€ 10. Cada mineral é arrastado sobre a superficie a ser testada
e o mineral de valor mais baixo, que ndo faz com que a
superficie seja arranhada, é apontado como o de dureza Mohs
da amostra.

2. Norma/especificacdo ou documento de referéncia: EN
15771

3. Na pratica:

Uma vez que o ¢ CeramicSteel [& um minimo de 5 na escala
de dureza Mohs, ele é mais duro do que a apatita (Mohs 5),
mas serd arranhado pelo feldspato (Mohs 6). Na pratica isto
significa que guando uma moeda de cobre for arrastada sobre
a superficie, ndo deve ser possivel risca-la, danificando assim
permanentemente o CeramicSteel e’ De fato, é provével que a
moeda de cobre fosse arranhada, uma vez que a superficie do
CeramicSteel € é mais dura.
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PAPEL BRANCO POLYVISION: ESPET
PROPRIEDADES EXPLICADAS

12 Resisténcia a arranhdes ISO 156985

1. Descricdo do teste:

O teste de resisténcia a arranhdes consiste de uma mesa
giratdria sobre a gual a amostra a ser testada é fixada e um
braco carregado com um peso gue arrasta uma agulha de
diamante padronizada sobre a superficie, a medida que a
amostra faz uma volta. A carga de peso pode ser variada
entre 1 Newton (forca de 100 g) e 10 N (forca de 1 kg). Como
tal. cem arranhdes concéntricos sdo feitos para cada carga.
Consequentemente, os arranhdes sdo descoloridos mediante
0 uso de marcadores a seco e apds a secagem da tintae a
limpeza da amostra, uma pessoa avalia visualmente quais
das dez amostras tiveram suas superficies permanentemente
danificadas, pois a tinta permanece dentro do arranh&o apds o
apagamento a seco.

2. Norma/especificacdo ou documento de referéncia: 1SO
15685

3. Na préatica:

A agulha usada neste teste ¢ feita de diamante, que é o
material mais durc encontrado na Terra. Portanto, por
definicao, ele arranhara qualguer coisa, mesmo o CeramicSteel
e’ embora ele seja duro como o vidro. Os arranhdes no
CeramicSteel ¢°, como resultado deste teste, contudoe, sao
bastante rasos. de modo que a superficie ndo é danificada na
extensdo que a tinta do marcador a seco permanecera nestes
arranhoes. Na pratica, isto significa gue mesmo com uma
carga de ponta muito alta (por exemplo, chaves ou canetas
esferograficas), ou mesmo usando material que seja mais

duro do gue o CeramicSteel e, é quase impossivel danificar
permanentemente a superficie, de forma gque os arranhdes
descoloridos exijarn gue o quadro seja substituido.
Normalmente, os quadros em esmalte porcelanado como o
CeramicSteel e apresentam um minimo de 7 N para este teste,
enguanto outros materiais resultam em apenas 1a 3 N.
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PAPEL BRANCO POLYVISION: ESPEC CDUTO
PROPRIEDADES EXPLICADAS
13 Dureza do lapis ISO 15184 / EN- fSO 15184 / ASTM D-3363

1. Descricdo do teste::

Este teste consiste de uma série de canetas com
dureza crescente variavel, de 6B (a mais macia) a 9H
(a mais dura), que sdo arrastadas sobre a superfici

em um determinado angulo e carga de peso. A can eta
mais dura que ndo arranha, e consequentemente
danifica permanentemente a superficie, ¢ apontada
como sua dureza de caneta.

2. Norma/especificacdo ou documento de referéncia:
ISO 15184 / EN-1SQ 15184 / ASTM D-33263

3. Na pratica:

Este teste é normalmente utilizado para revestimentos
Organicos. como ¢ aco envernizado. O esmalte
porcelanado (vitreo) ndo serad arranhado por nenhuma
destas canetas, porque ele ¢ muito mais duro do que
qualguer caneta que seja utilizada,
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PAPEL BRANCO POLYVISION:
PROPRIEDADES EXPLICADAS

14 Resisténcia ao desgaste ASTM C 501 (Abrasivo S 33/1 kg/1000 rotacdes)

1. Descricdo do teste:

O assim denominado teste de "Abrasao Taber” consiste

de uma amostra montada sobre uma mesa giratoria onde
duas rodas abrasivas carregadas com pesos friccionam

a superficie, esperando-se que a amostra cumpra 1000
rotacdes, As rodas abrasivas consistem de borracha na gual
uma fita de papel abrasivo padrdo (833) ¢ fixada. Cada roda
€ carregada com um peso de 1000 g (1 kg). isto fara com
que a superficie seja raspada e entdo perca algum de seu
peso original, A perda de peso registrada ¢ uma medida para
a durabilidade e a resisténcia ao desgaste da amostra.

2. Norma/especificacdo ou documento de referéncia:
ASTM C 501

3. Na pratica:

Este & um teste dificil, pois mesmo o CeramicStee| e® é
riscado, o que faz com que a superficie perca seu brilho.
Entretanto, o CeramicSteel e® perdera apenas o maximo de
01 g do seu peso original, enquanto gue um outro material
comoe a melamina (férmica) perderd mais de 1 g de seu
peso original. A maioria das superficies organicas terao
seus revestimentos perfurados até o seu substrato (veja as
figuras).

10
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LOES DO PRODUTO

iSO 4532 (< 2 mm)

1. Descricéo do teste:

O teste de impacto consiste de um dispositive (a
assim denominada pistola Wegner), que contém
uma esfera de aco carregada por mola que é atirada
na superficie a ser testada com uma forca de 20 N
ou 2 kg,

2. Norma/especificacdo ou documento de
referéncia: 1SO 4532

3. Na pratica:

O CeramicSteel &® exibe alta resisténcia ac desgaste
e arranhdes devido aos seus revestimentos de
esmalte porcelanado (vitreo), vitrificado e duro. Da
mesma forma gue o vidro e a maioria dos materiais
duros, isto consequentemente significa uma certo
fragilidade. Um teste destrutivo de impacto de

alta forca, como é o caso deste teste de impacto.
portanto, danifica a superficie permanentemente, ¢
este @ 0 motivo pelo qual os padrdes internacionals
de qualidade limitam a dimensdo do dano causado
pelo impacto neste teste. Como resultado, a
superficie serd trincada, apresentando um pequeno
dano circular que ndo pode ser superior a 2 mm

de diametro apods 24 h em temperatura ambiente.,
Muitos fatores influenciam o resultado do teste,

tal como o fato do substrato sobre o qual o
CeramicSteel e® ser laminado.
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PAPEL BRANCO POLYVISION: ESP
PROPRIEDADES EXPLICADAS

16 Resisténcia a dcidos frios IS0 28706-1-9 / EN 14483-1-9

1. Descricdo do teste:

Este teste de resisténcia guimica consiste da exposicdo
da superficie do CeramicSteel &® a uma solucdo 10%

de acido citrico em temperatura ambiente, durante 15
minutos. Para evitar a evaporacio, a solugéo de acido ¢
tampada com um vidro de reldgio, Apds a exposicao, a
amostra é enxaguada, limpa e seca, sendo visualmente
classificada nas classes definidas no padrao. Por
exemplo, uma classificacdo de classe AA significa que
ndo ha nenhuma alteracio visual na cor ou no brilho da
superficie. Uma classificacdo de classe A+ significa que
existe alguma alteracdo visual, todavia remover a seco
as marcacoes feitas com caneta da superficie testada,
ao inves da peca sem tratamento no é o mais dificil.

2, Norma/especifica¢do ou documento de referéncia:
ISO 28706-1-9 /EN 14483-~1-9

3. Na prética:

Ao limpar um quadro ou superficie de painel, uma
variedade de produtos de limpeza domésticos é
utilizada. Muitos destes contém acido citrico, para
fins de desengraxa mento. Em tal caso, & necessario
que a superficie do CeramicSteel e nao seja afetada
pelo agente de limpeza, uma vez que a cor, britho

e propriedades funcionais como a capacidade de
apagamento devem ser mantidas. Isto assegura gue
seja qual for o limpador usado, a superficie deve
permanecer intacta.

12
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PAPEL BRANCO POLYVISION: ESPECIFI 00 PRODUTO

PROPRIEDADES EXPLICADAS

17 Teste do solvente: tolueno, metiletilcetona, dicool etilico, petrdleo, graxa, éleo, acetato de etilo
ou xileno (Mergulhar a 25°C durante 1000 h) PVNV 41.822

1. Descri¢do do teste:

Este teste consiste na submersdo da amostra

a ser testada nos seguintes soiventes: tolueno,
metiletilcetona, alcool! etilico, petrdleo, graxa, oleo,
acetato de etifo ou xileno. O teste é realizado em
temperatura ambiente durante 1000 h (6 semanas),
periodo apds o qual a amostra serd visualmente
avaliada quanto a alteracdes na superficie.

2. Norma/especificacdo ou documento de
referéncia: PVNV 41.822

3. Na préatica:

O CeramicSteel e consiste de uma alma de aco

e revestimentos de esmalte porcelanado (vitreo)
inorgénico e cristalino. Consequentemente, estes

sd0 insensiveis a qualguer solvente organico, nao
importando durante quanto tempo a superficie

seja exposta aos mesmos. Muitos revestimentos
Orgénicos como o aco envernizado nao resistem

a estes solventes fortes. Quando, por exemplo,

0 CeramicSteel e® é marcado com marcadores
permanentes ocu mesmo grafite, este teste demonstra
que aqueles podem ser removidos mediante o uso de
qualguer solvente adequado, sem receio de alguma
deterioracdo na superficie.

13
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18
ISO 1716 (Determinac¢do do calor da combustio)

Resisténcia ao fogo EN 13501-1 +Al: referéncias a (EN) ISO 1182 (Teste de ndo combustio) e (EN)

3. Na pratica:
O CeramicStee! e’ da PolyVision é classificado como
incombustivel e apresenta a melhor ciassificacao de
reacdo ao fogo de Al Na prética, isto significa que ©
CeramicSteel ¥, no caso de um incéndio, ndo pegara
fogo, gerando calor adicional ou chamas permanentes.
Quando ¢ CeramicSteel e ¢ laminado em uma placa
de substrato, por exemplo uma placa de aglomerado, a
classificacdo de resisténcia ao fogo da placa depende
principalmente da classificacdo de resisténcia ao fogo
do substrato.

1. Descric8o do teste:

Esta norma classifica os produtos usando dados

de reacdo de dois ensaios ao fogo. Para obter a
classificagdo de reacso ao fogo de Al de acordo com
esta norma, o CeramicSteel e’ ficarad sujeito a dois
ensaios ao fogo padronizados: (EN) ISO 1182 (
de ndo combustdo) e (EN) ISO 1716 (Determinacao do
calor da combustdo).

O teste de ndc combustao determina se, ou ndo, um
material pegara fogo, enquanto a determinacéio do
calor do teste de combustdo medird quanto calor o
material gerara, caso pegue fogo. (veja abaixo).

ndo combustdo) e
calor da combustdo).

Teste

2. Norma/especificagio ou documento de referéncia:
EN T3501-1 +Al: referéncias a (EN) ISO 1182 (Teste de
EN) ISO 1716 (Determinacéo do

Test
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ASTM C 538

1. Descricdo do teste:

Este teste consiste da exposicao da amostra a ser testada

a uma solucdo saturada de sulfato cuprico, durante a qual
ela ¢ exposta a uma fonte padronizada de luz ultravioleta
durante 24 horas, sob temperatura ambiente. O sulfato
cuprico serve como um catalisador para promover alteracaoc
das cores pela luz UV de corantes nio resistentes ao UV,
ApOs o teste, a amostra ¢ limpa e seca, e a diferenca de cor
entre o sulfato cliprico exposto e a parte nio exposta da
amostra ¢ medida.

2. Norma/especificacdo ou documento de referéncia:
ASTM C 538

3. Na pratica:

As superficies de comunicacao visual do CeramicSteel 9
contém somente corantes resistentes ao UV, sendo assim
nenhuma alteracao de cor ocorrerd neste teste. Isto ocorre
porgue as matérias primas, e especialmente os corantes,

$ao todos Oxidos de metais (por exemplo: preto e marrom
s&0, na maior parte das vezes, éxidos de ferro). Como estes
oxidos em cores ja sdo oxidados, eles ndo podem ser mais
oxidados sob a influéncia da luz UV e, portanto, nao sofrerao
alteracdes de cores ao serem expostos ao UV através

de janelas, ou quando expostos ao ar livre. Os corantes
organicos, como aqueles usados em tintas e materiais
envernizados, com frequéncia nio sdo resistentes ao UV, ndo
sendo utilizados.
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PAPEL BRANCO POLYVISION: ESPECIFICACOES DO PRODUTO
PROPRIEDADES EXPLICADAS

20 Capacidade de escrita do giz PVNV 41.810

1. Descricdo do teste:

Para avaliar se a superficie do quadro negro de CeramicSteel e°C
possui penetracdo suficiente para reter giz suficiente enguanto é
marcado, este teste consiste de arrastar um pedaco padronizado

de giz sobre a superficie do quadro negro carregado com um peso
de 775 g. Usando a medicdo de cores, a diferenca da cor AES4 &
mensturada como uma medida para a quantidade de giz encontrada
sobre a superficie. Quanto maior for AE94, melhor sera a capacidade
de escrita do giz.

A seguir, a capacidade de apagamento a seco do giz € testada
mediante apagamento do giz usando-se uma borracha de latex, a qual
€ também carregada com um peso de 760 g. Novamente, a diferenca
de cor AE94 € mensurada como uma medida para a quantidade de
giz que ainda permanece sobre a superficie. Quanto maior for AE94,
melhor serd & capacidade de escrita do giz.

Os ciclos de escrita e apagamento e sua medi¢do subsequente sdo
repetidos 25 vezes, tendo sua média calcuiada como resultado final
para a capacidade de escrita e de apagamento a seco do giz.

2. Norma/especificacdo ou documento de referéncia: PVNV 41.810 ¢
PVNV 41.811

3. Na pratica

A superficie do guadro negro em CeramicSteel e* ¢ uma superficie
opaca. Seu baixo brilho é causado por uma superficie dspera, que é
obtida pela escolha de matérias primas e pardmetros de producdo
apropriados. Esta aspereza da superficie determina as propriedades
funcionais da superficie do quadro negro, como sua capacidade de
escrita e apagamento. Caso a superficie seja demasiadamente aspera.
ela apresentaria excelente capacidade de escrita, uma vez gue a
superficie reteria bastante giz e produziria alto contraste da escrita do
giz. Entretanto, uma superficie excessivamente dspera apresentaria
uma capacidade de apagamento fraca, pois a remoc¢ado do giz desta
superficie dspera com o apagador seria mais dificil. Por outro lado,
caso a superficie seja excessivamente lisa. a capacidade de escrita
seria insatisfatdria. mas a capacidade de apagamento seria excelente,
O CeramicSteel e® foi otimizado para a obtencdo do melhor equilibrio
entre um bom contraste da escrita e a facilidade de apagamento.

16
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PAPEL BRANCO POLYVISION: S DO PRODUTO
PROPRIEDADES EXPLICADAS
22 Capacidade de apagamento tmido do giz PVNV 41.812

17

1. Descricdo do teste:

O teste consiste da escrita na superficie com alta presséc
manual sobre o giz (0 que agrava o efeito fantasma
significativamente), e a subsequente limpeza da superficie
mediante a utilizacdo somente de dgua de torneira e uma
esponja. A amostra € ent8o seca e a diferenca da cor
AE94 da parte tratada da amostra em comparacdo com

a parte nao tratada ¢ uma medida para a capacidacde de
apagamento umido do giz.

2. Norma/especifica¢do ou documento de referéncia: PVNV
41,812

3. Na pratica:

Este teste avalia a capacidade de apagamento umido da
superficie do quadro negro de CeramicSteel 3C, uma vez
que frequentemente os guadros negros séo apagados g/ou
limpos mediante a utilizacdo de dgua. Enquanto isto produz
uma superficie de quadro negro bastante limpa, algum
efeito fantasma pode ocorrer apds a secagem da agua. O
efeito fantasma ¢ a reaparicdo descolorida da escrita de giz
apagada a umido apds a secagem da dgua, devendo estar
dentro da especificacdo, de forma a ndo ser visuaimente
incémoda.
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b ¢

g

PAPEL BRANCO

23 Consumo de giz PVNV 41.813

1. Descricdo do teste

Esta propriedade determina a quantidade de giz consumida
por uma escrita de giz de 200 rm na amostra a ser test:
Um giz carregado com peso é arrastado sobre a superfi
apos a medicdo de seu peso original. O peso do giz é entao
determinado novamente, e a perda de peso € uma medida
para o consumo de giz da superficie,

2. Norma/especifica¢do ou documento de referéncia: PVNV
41.813

3. Na pratica:

Nao obstante o uso de uma parte da superficie do gquadro
negro onde o giz permanece na superficie, o que determina
a capacidade de escrita (veja acima), uma outra parte ndo
ficara impregnada e cairé no chao. Este teste fornece ndo
somente o consumo de giz, mas também proporciona uma
ideia sobre a producdo de po relacionada, uma propriedade
importante para os usuarios finais, Este teste assegura que o
consumo de giz e a producéo de pd sdo baixos.

18
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DO PRODUTO

1. Descricdo do teste:

Este teste consiste de midltiplos ciclos de escrita, secagem

€ apagamento a seco da superficie a ser testada. de uma
maneira padronizada. A superficie ¢ escrita de forma a obter
uma densidade de escrita determinada por m? dentro de

10 segundos, sendo a escrita deixada para secar durante

10 segundos e subseqguentemente apagada durante 10
segundos com um apagador de feltro com pressac manual
normal. Este ciclo é repetido 10 vezes, o que deixara o
residuo do pigmento do marcador a seco sobre a superficie,
Quanto mais pigmento permanecer sobre a superficie,

mais insatisfatério serad o apagamento a seco, o que pode
ser quantificado pela medicao da diferenca de cor entre as
partes tratada e ndo tratada da amostra.

2. Norma/especificacéo ou documento de referéncia: PVYNV
41.803

3. Na pratica:

O apagamento a seco das superficies dos quadros brancos
constitui-se em uma propriedade funcional importante do
CeramicSteel e®. Ele é bastante influenciado por fatores
diferentes como a fimpeza da superficie, seu nivel de
brilho, tipo e qualidade do marcador a seco utilizado e
mesmo o apagador, Por exemplo, guando a superficie

foi limpa repetidamente com detergentes liquidos, &
possive! a formacdo de sabdo sobre a superficie, o que
reconhecidamente influencia de maneira negativa a
capacidade de apagamento a seco. Conforme explicado
anteriormente, o nivel de britho da superficie também &
importante, uma vez tive quanto mais brilhante for uma
superficie, melhor sera sua Capacidade de apagamento,
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PAPEL BRANCO POLYVISION: E3PE
PROPRIEDADES EXPLICADAS

1. Descricdo do teste:

Apos 50 ciclos, de acordo com o teste de apagamento a seco
acima, a amostra é limpa a umido, utilizando-se 1) agua e um
pano de algodao i) agua morna com 0,5% de sabao liquide
e um pano de algodao iii) dlcool e um pano de algodao, e iv)
acetona e um pano de algoddo. Quando a diferenca da cor
AE94 causada por algum pigmento do marcador restante
sobre a superficie ap6s a leitura registrar uma leitura abaixo
de AE94 = 0,5, a capacidade de apagamento amido para
aquele agente de limpeza sera classificada como excelente,
Ao limpar um marcador permanente na superficie, o dlcool
deve ser usado e quando a diferenca da cor AES4 causada
por algum pigmento de marcador permanente restante
sobre a superficie registrar uma leitura abaixo de AES4 = 0.5,
a capacidade de apagamento Umido para 0s marcadores
permanentes sera classificada como excelente.

2. Norma/especificacdo ou documento de referéncia: PVNV
41.822

3. Na pratica:

Este teste destina-se a avaliar a capacidade de apagamento
umido das superficies de quadros brancos CeramicSteel e,
Como existe uma variedade de marcadores a seco diferentes
no mercado, com niveis de qualidade de apagamento a seco
significativamente diferentes, uma etapa de apagamento
umido podera ser necessaria para limpar a superficie de
tempos em tempos. Na pratica, este teste mostra que ao
usar um marcador a seco a base de agua (ou adlcool), um
acumulo de residuo de tinta dos marcadores a seco sempre
pode ser removido da superficie mediante o uso de agua,

ou na pior das hipdteses, dgua morna com um pouco de
sabdo, de maneira gue todos os residuocs de pigmentos
sejam removidos, ndo deixando nenhuma diferenca de cor
visualmente detectdvel em uma superficie completamente
limpa. O mesmo ¢ valido para os marcadores permanentes,
0s quais serdo sempre removiveis com alcool ou, na pior

das hipdteses, outro solvente adeqguado a obiencédo de uma
superficie limpa.

20
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PAPEL BRANCO POLYVISION: ESPEC
PROPRIEDADES EXPLICADAS

s DO PRODUTO

27 Durabilidade PVNV 41.809

1. Descricdo do teste:

O teste consiste do apagamento da superficie com um
apagador de feltro contaminado por 100 vezes, com uma
alta pressdo manual, A contaminacdo por silica muito fina

é escolhida para imitar a sujeira e a areia deixadas por um
apagador caldo. Na seguéncia, a alteracdo relativa do brilho
é medida e expressa em porcentagem do britho original, e

a capacidade de apagamento a seco é testada na superficie
gasta do quadro branco e também medida de acordo com o
teste de capacidade de apagamento a seco acima.

2. Norma/especificacio ou documento de referéncia: PVNV
41.809

3. Na pratica:

Este teste simula o desgaste e danos da superficie,

imitando um apagador gue caiu no chao e apanhou sujeira.
Como a areia € bastante dura, um apagador contaminado
gastara a superficie com o tempo e, como tal, o brilho e/

ou capacidade de apagamento a seco podem deteriorar,
Como a maioria dos revestimentos orgédnicos possuem
propriedades mecanicas insatisfatdrias, tais como resisténcia
a arranhdes e desgaste, eles também apresentarao
durabilidade insatisfatéria, ao contrario do CeramicSteel e,

21
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PAPEL BRANCO POLYVISION: ESPE G PRODUTO

PROPRIEDADES EXPLICADAS

28 EN ISO 28762: Esmaltes porcelanados e vitreos - revestimentos a base de esmalte aplicados no

aco para superficies de escrita - especificacdo ISO 28762 / EN ISO 28762

32 Em conformidade com iSO 800 ISO 8001

O CeramicSteel @® da PolyVision é certificado e/ou atendle

os padroes internacionais mencionados acima. Muitos dos
testes e especificacdes descritos neste documento sé&o
requisitos de gualidade dentro destes padrdes internacionais,
e a PolyVision é certificada em conformidade com estes
padrdes, sendo periodicamente auditada por um o6rgéo
externo independente.

Web sites:

1SO: hitp:/www.iso.org/iso/home,html

EEA: http:/www.european-enamel-authoritv.org/en/home

MBDC: http://www.mbdc.com

PEL: http:/www.porcelainenamel.com/

@ LRQA
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COMERCIO & SERYICOS
GEINE H & CUNHA EIRELI - ME CNPJ 28.207.226/0001-87 Inse. Estadual 12.534.716%-0

A

J) REPRESENTACAO LTDA (CNP) 51.228.218/0001-39)

GFX REPRESENTAGAO LTDA (CNPJ 53.535.302/0001-20)

G & J REPRESENTACAO LTDA (CNPJ 55.017.923/0001-48)

WHITE BOARD IMPORT COMERCIO E SERVICOS LTDA (CNPJ 43.838.684/0001-08)
F & J REPRESENTACAO LTDA (CNPJ 57.080.860/0001-08)

ACAT SOLUCOES E COMERCIO LTDA (CNPJ 45.690.166/0001-15)

MARCOS JOSE LIMA FERREIRA (CNPJ 07.201.868/0001-07)

DIONAL DISTRIBUIDORA DE PRODUTOS LTDA (CNPJ 40.061.199/0001-82)

....................................................................................................................

Ref.: PRIORIDADE EM REPRESENTACAO
Prezados Senhores,

GEINE H C CUNHA LTDA (CNPJ 28.207.226/0001-87), estabelecida nesta cidade e de Inscri¢do
Estadual n2 12534161-0 na qualidade de fabricante de mobiliario escolar (Quadros escolares e
Lousas de vidros) vem, por seu representante legal abaixo assinado, autorizar e firmar que as
empresas aludidas possuem prioridade e exclusividade para comercializagdo de nossos

produtos em compras publicas e possui conhecimento técnico oriundo de treinamentos

recebidos.

Declara, para todos os fins de direito e sob as penas da lei, que as informagbes acima

constituem a expressdo da verdade e por eles assume inteira responsabilidade tanto civil como

criminal.
Atenciosamente, [ i Aoy 5
A2 i (ool o Lordew
Geine Hellene Carvalho Cunha
ge?resentante Legal GEINE Assinado de forma
PF1926.701.723-34 digital por GEINE
Geine Hellene Carvalho Cunha HELLENE HELLENE CARVALHO

CARVALHO CUNHA9267017233
(REPRESENTANTE LEGAL/ADMINISTRADORA) CUNHA:9267 ga B 0012

11:44:29 -03'00'
CPF. 92670172334 0172334

RG: 16557093-8 SSP/MA
E-mail: atendimento@gfxcomercio.com.br

Rua 38, N° 08 — Quadra 27 — Vinhais - CEP: 65070-830.
Fone: (98) 988419643/ 38777456 - Sédo Luis - MA
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GE'X o7
COMERCIO & SERVICOS ‘9'
GEINE H C CUNHA LTDA - ME CNPJ 28.207.226/0001-87 Insc. Estadual 12.534.161-0

DECLARACAO DE ATENDIMENTO AO TERMO DE REFERENCIA

CATALOGO — PRODUTO ESPECIAL

GFX COMERCIO & SERVICOS (GEINE H C CUNHA LTDA - ME), inscrita no CNPJ 28.207.226.0001-
87 representada por intermédio de seu representante legal o(a) Sr.a GEINE HELLENE CARVALHO
CUNHA portador(a) da Carteira de Identidade n2 16557093-8 SSP/MA e CPF n? 926.701.723-
34, sediada na Rua 38, N2 08 — Quadra 27 — Vinhais - CEP: 65070-830, DECLARA que recebeu o

descritivo relacionado ao item 89 e que atesta o pleno atendimento ao Termo de Referéncia:

Obs.: Por a lousa ser um produto altamente personalizavel, as especificagcbes s@o
estritamente de acordo com o termo de referéncia.

**QUADRO BRANCO 60X40

VIODELO: ESPECIAL (FEITO DE ACORDO COM O TR)

“DIVERSAS MEDIDAS”

*Fotos meramente ilustrativa®

Sao Luis - MA
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RECEBEMOS DE GFX COMERCIO & SERVICOS OS PRODUTOS CONSTANTES DA NOTA FISCA

TNDICADA AO LADO

DATA DE RECEBIMENTO

IDENTIFICACAO E ASSINATURA DO RECEBEDOR

NF-¢

N. 000001471
SERIE 1

§ée

R TRINTA E OITO, 08

| Complemento: QUADRA 27
VINHAIS Cep:65070-830
SAO LUIS/MA
Fone: 9838777456

==

Identificagdo do emitente I DANFE
GFX COMERCIO & SERVICOS

DOCUMENTO AUXILIAR DA
NOTA FISCAL ELETRONICA

i
|
i 0-ENTRADA B
1-SAIDA
N. 000001471
SERIE 1
| FOLHA 01/02

NGV

Il

| CHAVE DE ACESSO DA NF-E

2124 0928 2072 2600 0187 5500 1000 0014 7119 7896 5558

| Consulta de autenticidade no portal nacional da NF-¢
& www.nfe.fazenda.gov.br/portal ou no site da SEFAZ Autorizada

NATUREZA DA OPERACAO
VENDA DE PRODUCAO DO

PROTOCOLO DE AUTORIZACAO DE USO

421240033761288 23/09/2024 13:58:17-03:00

|

INSCRICAO ESTADUAL
125341610

INSC.ESTADUAL DO SUBST.TRIB.

CNPJ/CPF
28.207.226/0001-87

DESTINATARIO/REMETENTE

NOME/RAZAO SOCIAL CNPJ/CPF DATA DE EMISSAO ]
F & J REPRESENTACAO LTDA 57.080.860/0001-08 23/09/2024 ; ]
ENDERECO | BAIRRO/DISTRITO CEP DATA ENTRADA/SAIDA
RUA 38, 8 | CONJUNTO HABTACIONAL VINHAIS 65070-830 23/09/2024 i
MUNICIPIO FONE/FAX UF INSCRICAO ESTADUAL HORA ENTRADA/SAIDA
SAO LUIS MA 128701145 13:57:00 |
FATURA
2(3"10/2024 i % \
/ i [
2.653,63 i 1 J
~~CALCULO DO IMPOSTO
ASE DE CALCULO DO ICMS VALOR DO ICMS |BASE DE CALCULO DO ICMS SUBSTITUICAO VALOR DO ICMS SUBSTITUICAO VALOR TOTAL DOS PRODUTOS
0.00 0,00 2.653.63
VALOR DO FRETE VALOR DO SEGURO DESCONTO OUTRAS DESPESAS ACESSORIAS VALOR DO IPI VALOR TOTAL DA NOTA
0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 2.653,63 J
TRANSPORTADOR/VOLUMES TRANSPORTADOS
RAZAO SOCIAL FRETE POR CONTA CODIGO ANTT I PLACA DO VEICULO UF CNPJ/CPF
9-SEM FRETE |
ENDEREGO MUNICIPIO UF INSCRICAO ESTADUAL
QUANTIDADE ESPECIE MARCA NUMERAGCAO PESO BRUTO PESO LIQUIDO
DADOS DO PRODUTO / SERVICO
COD. PROD DESCRICAO DO PROD./SERV. NCM/SH | CSOSN|CFOP |UN |QUANT. |V.UNITARIO |V.TOTAL [BCICMS |V.ICMS |V.IPI AJICMS| AIPI
QE3012E QUADRO BRANCO UV 300X120CM 96100000 {0400 5101 |UN 1,0000 86,58 86,58 0,00 0,00 0,00/ 0.00%| 0.00%
QE2512 QUADRO BRANCO UV 250X120CM 96100000 | 0400 |5101 |UN 1,0000 74,42 74,42 0,00 0,00 0,00{ 0.00%| 0.00%
QE2012 QUADRO BRANCO UV 200X120CM 96100000 | 0400 |5101 |UN 1,0000 62,26 62.26 0,00 0,00 0,00{ 0.00%| 0.00%
QE1512 QUADRO BRANCO UV 150X120CM 96100000 |0400 5101 |UN 1,0000 50,10 50,10 0,00 0,00 0,00/ 0.00%| 0.00%
QE1290 QUADRO BRANCO UV 120X90CM 96100000 {0400 [5101 |UN 1,0000 35,50 35,50 0,00 0,001 0,00/ 0.00%| 0.00%
QEY060 QUADRO BRANCO UV 90X60CM 96100000 {0400 |5101 |UN 1,0000 23,32 2332 0,00 0,00 0,00/ 0.00%| 0.00%
QF1512 QUADRO AVISO FELTRO 150X120CM 44219900 {0400 |5101 |UN 1,0000 54,46 54,46 0,00 0,00 0,00{ 0.00%| 0.00%
QF1290 QUADRO AVISO FELTRO 120X90CM 44219900 (0400 |5101 |UN 1.0000 38.12 38,12 0,00 0,00 0,00/ 0.00%| 0.00%
QF9060 QUADRO AVISO FELTRO 90X60CM 44219900 | 0400 (5101 |UN 1,0000 24,63 24,63 0,00 0,00 0,00 0.00%| 0.00%
QC1512 QUADRO AVISO CORTICA 150X120CM: 44219900 | 0400 |5101 |UN 1,0000 61,28 61,28 0,00 0,00 0,00| 0.00%| 0.00%
—1QC1290 QUADRO AVISO CORTICA 120X90CM 44219900 | 0400 |5101 |UN 1,0000 4221 4221 0,00 0,00 0,00{ 0.00%| 0.00%|
9060 QUADRO AVISO CORTICA 90X60CM 44219900 {0400 |5101 |UN 1,0000 26,68 26,68 0,00 0,00 0,00{ 0.00%| 0.00%
L3012 QUADRO BRANCO LISO 300X120 CM 96100000 | 0400 |5101 |UN 10000 187,69 187,69 0,00 0,00 0,00/ 0.00%]| 0.00%
QL2512 QUADRO BRANCO LAMINADO LISO 250X120 96100000 | 0400 |5101 ‘UN 1,0000 158,68 158,68 0,00 0,00 0,00/ 0.00%| 0.00%
M |
QL2012 QUADRO BRANCO LISO 200X 120CM 96100000 | 0400 |5101 |UN 1,0000 129.67 129,67 0,00 0,00 0,00{ 0.00%| 0.00%
QL1512 QUADRO BRANCO LAMINADO LISO 150X12¢ 96100000 |0400 5101 |UN 1,0000 100,65 100,65 0,00 0,00 0,00/ 0.00%| 0.00%
™M
QL1290 QUADRO BRANCO LAMINADO LISO 120X90C 96100000 {0406 5101 [UN 1,0000 65,84 65,84 0,00 0,00 0,00| 0.00%| 0.00%
M
1 | 1 i L
CALCULO DO ISSQN
INSCRICAO MUNICIPAL VALOR TOTAL DOS SERVICOS | BASE DE CALCULO DO ISSQN VALOR DO ISSQN
98229209 i
DADOS ADICIONAIS o
INFORMACOES COMPLEMENTARES fknsr.n\'mo AO FISCO
Documento emitido por ME ou EPP optante pelo Simples Nacicnal. Nao gera direito |
a credito fiscal de IPL. ‘
Protocolo: 421240033761288
|
\
|
|

pow_md by

TOTVS
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Identificagiio do emitente ! "

"' GFX COMERCIO & SERVICOS

1

R TRINTA E OITO, 08 !

FX Complemento: QUADRA 27 :
VINHAIS Cep:65070-830 |

(OMERCE) 4 BERVRO8 SAO LUIS/MA 1’

Fone: 9838777456

PAGINA NUMERO: 0680

DANFE
DOCUMENTO AUXILIAR DA
NOTA FISC AL ELETRONICA
0-ENTRADA [ |
V5AIDA -
N DOGGHI47L
SERIE &
FOLHA 02/02

T

CHAVE DE ACESSO DA NF-E
| 2124 0928 2072 2600 0187 5500 1000 0014 7119 7896 5558

| Consulta de autenticidade no portal nacional da NF-e
www.nfe.fazenda.gov.br/portal ou no site da SEFAZ Autorizada

NATUREZA DA OPERACAO
VENDA DE PRODUCAO DO

| PROTOCOLO DE AUTORIZACAO DE USO

l42124003376|288 23/09/2024 13:58:17-03:00

INSCRICAO ESTADUAL i INSC.ESTADUAI

DO SUBST.TRIB. CNPJ/CPF
125341610 28.207.226/0001-87
DADOS DO PRODUTO / SERVICO o
COD. PROD DESCRICAO DO PROD./SERV. NCM/SH [ CSOSN‘ CFOP |UN ! QUANT. V.UNITARIO V.TOTAL BC.ICMS V.ICMS v.Irl A.ICMS| A.IPI
QL9060 QUADRO BRANCO LAMINADO LISO 90X60CM 96100000 [0400 |5101 |UN |  1,0000 38,49 38,49 0,00 0,00 0,00] 0.00%]| 0.00%
QLQ3012 QUADRO BRANCO LAMINADO QUADRICULADO 96100000 (0400 |5101 |UN|  1,0000 27474 274,74 0,00 0,00 0,00 0.00%| 0.00%
300X120CM
QLQ2512 QUADRO BRANCO LAMINADO QUADRICULADO 96100000 [0400 |S101 |UN | 10000 3122|2312 0,00 0,00 0,00 0.00%| 0.00%
250X120CM
_______________________________________________________________________________ S R ISR DR A I SN I S
QLQ2012 QUADRO BRANCO LAMINADO QUADRICULADO 96100000 (0400 |5101 |UN|  1,0000 187,70 187.70 0,00 0,00 0,00/ 0.00%| 0.00%
200X120CM ‘ |
QLQISI2 QUADRO BRANCO LAMINADO QUADRICULADO 96100000 (0400 |5101 [UN|  1,0000 144,18 144,18 0,00 0,00 0,00 0.00%| 0.00%
150X120CM
LQ1290 QUADRO BRANCO LAMINADO QUADRICULADO 96100000 [0400 |s101 [UN| 1,000 91,95 91,95 0,00 0,00 0,00 0.00%| 0.00%
120X90CM
QLQY060 QUADRO BRANCO LAMINADO QUADRICULADO 96100000 {0400 *|5101 |UN | 1,0000 51,55 51,55 0,00 0,00 0,00 0.00%| 0.00%
90X60CM
QMP90610  |QUADRO BRANCO OF MAGNT 300X 120CM 96100000 |0400 |5101 |UN|  1,0000 109,63 109.63 0,00 0,00 0,00 0.00%] 0.00%
QMP9068 QUADRO BRANCO OF MAGNT 250X120CM 96100000 (0400 (5101 |UN |  1,0000 93,63 93,63 0,00 0,00 0,00 0.00%] 0.00%
QMP9066 QUADRO BRANCO OF MAGNT 200X120CM 96100000 (0400 |5101 |UN |  1,0000 77,63 77.63 0,00 0,00 0,00 0.00%| 0.00%
QMP9064 QUADRO BRANCO OF MAGNT 150X 120CM 96100000 (0400 |5101 |UN|  1.0000 61,62 61.62 0,00 0,00 0,00 0.00%]| 0.00%
QMP9062 QUADRO BRANCO OF MAGNT 120X90CM 96100000 (0400 (5101 |UN| 1,000 42,42 4242 0,00 0,00 0,00] 0.00%| 0.00%
QMP9060 QUADRO BRANCO OF MAGNT 90X60CM 96100000 |0400 |S101 [UN | 1,000 26,78 26,78 0,00 0,00 0,00 0.00%| 0.00%
|
I
|
| |
I |
|
|




PAGINA NUMERO: 0681

GFX COMERCIO & SERVICOS -CNPJ: 28207226000187 -iE: 125341610 Ped/Pag. 000152/ 1
R TRINTAE OITO 08 Fone (98) 3877-7456 atendimento@gfxcomercio.com.br
VINHAIS SAO LUIS-MA 65.070-830

ORGCAMENTO - 000152 DE 09/12/2025

57080860-0000 F & J REPRESENTACAO LTDA - CNPJ/CPF 57080860000108 - IE/RG 128701145
RUA 38, 8 BAIRRO: CONJUNTO HABTACIONAL VINHAIS SAO LUIS-MA CEP 65.070-830
CONTATO: FONE( )

QTD UN PRODUTO DESCRIGAO PREGO TOTAL

780,00 UN QE6040 QUADRO BRANCO UV 60X40CM 15,1800  11.840,40

TOTAL MERCADORIA  11.840,40

(+) FRETE 0,00
(+) DESPESA 0,00
(-) DESCONTO 0,00
(=) VALOR TOTAL 11.840,40

CONDICAO DE PAGAMENTO:002 - 30 DIAS
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PAGINA NUMERO: 0683

Nome da empresa: F & J REPRESENTACAO LTDA
Enderego: Rua 38, Quadra 27, N° 8 CEP: 65070-830 - CONJUNTO HABITACIONAL VINHAIS - SAO LUIS -
MA
Telefone: (98) 9 8330 8121 // (98) 3877 7456
CNPJ: 57.080.860/0001-08 IE: 128701145 IM: 3682458726
; Email: fica@gfxcomercio.com.br
Ao Orgio Prefeitura Municipal de Amarante do Maranh&o. Pregéo Eletrénico N° 030/2025. Apresentamos nossa proposta de
pregos. _ »

item Descrigao ‘Unidade R$ Unitario

0089 **QUADRO BRANCO 60X40 UND 780,00 40,29 31.426,20

MODELO: GFX
MARCA/FABRICANTE: GFX

Valor total da proposta:

O valor total dessa proposta é de R$31.426,20 (trinta e um mil e quatrocentos e vinte e seis reais e vinte centavos).

Dados Comerciais:
Prezados Senhores,

Apds cuidadoso exame e estudo do Edital de Licitagdo em referéncia, seus Anexos e Adendos, com os quais estamos de pleno acordo,
vimos apresentar nossa Proposta, conforme o menor preco ofertado durante a sess&o do Preg&o Eletronico, para o objeto desta licitacao.
Declaramos para os devidos fins, sob as penalidades da lei, ter pleno conhecimento das condigdes, peculiaridades e legislagao inerentes
aos servicos objeto da licitagdo, assumindo total responsabilidade por esse fato, e que n&o utilizaremos deste para quaisquer
questionamentos futuros que ensejem avengas técnicas ou financeiras com ESTE ORGAO, o TERMO DE REFERENCIA foi recebido,
incorporado ao Edital e levado em consideragdo quando da preparagéo da nossa Proposta.

» ossa Proposta para entrega do referido objeto desta licitagdo é valida por um periodo de 120 (CENTO) DIAS. O prego global referido se
encontra discriminado nas planilhas (Custo unitario, consolidada e Planilha de Quantidades e Precos) anexas a presente proposta.

O valor supra inclui todos os custos e despesas, tais como e sem se limitar a: custos diretos e indiretos, tributos incidentes, taxa de
administragdo, materiais, servigos, encargos sociais, trabalhistas, seguros, frete, lucro e outros necessarios ao cumprimento integral do
objeto deste Edital, seus Anexos e Adendos.

Quaisquer tributos, custos e despesas diretos ou indiretos omitidos da Proposta ou incorretamente cotados serdo considerados como
inclusos nos precos, ndo sendo considerados, em caso de adjudicacao, pleitos de acréscimos, a esse ou qualquer titulo, isentando essa
(e) ESTE ORGAO de quaisquer 6nus adicionais.

Obrigamo-nos, caso nos seja adjudicado o objeto do Pregdo em causa, a celebrar a assinatura do Contrato.

Atenciosamente,

Banco: 033- Banco Santander
Conta: 130019349
Agéncia: 2307
__Observagoes:
'‘ALIDADE DA PROPOSTA: 120 (CENTO E VINTE) DIAS.
LOCAL DE ENTREGA: (CONFORME EDITAL).
PRAZO DE ENTREGA: (CONFORME EDITAL).
PRAZO DE PAGAMENTO: (CONFORME EDITAL).
PRAZO DE GARANTIA/VALIDADE: (CONFORME EDITAL).
TODAS AS DEMAIS EXIGENCIAS EM CONFORMIDADE COM O EDITAL.
ASSISTENCIA TECNICA: PRESTADA PELO SAC DO FABRICANTE.

INCLUSO TODAS AS DESPESAS COM FRETE E ENCARGOS.
S&o Luis, 9 de Dezembro de 2025
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Nome da empresa: F & J REPRESENTACAO LTDA

Enderego: Rua 38, Quadra 27, N° 8 CEP: 65070-830 - CONJUNTO HABITACIONAL VINHAIS - SAO LUIS -
MA

Telefone: (98) 9 8330 8121 // (98) 3877 7456

CNPJ: 57.080.860/0001-08 IE: 128701145 IM: 3682458726

Email: fica@gfxcomercio.com.br

Representante Legal

B Cos” Cunbe (1fes
REPRESENTANTE LEGAL

Seiype Jusé Cunha Alves
LW 1084367281

FELIPE JOSE CUNHA ALVES
RG:044842122012-0 CPF:610.843.673-51
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